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Prosimy o zapoznanie sie i stosowanie do niniejszej Instrukcji, ktdra zawiera wazne
informacje dotyczgce prefabrykacji, montazu i konserwacji nienosnych, ognioodpornych
Scian z ksztattownikow aluminiowych, poniewaZz prawidtowe wykonanie Sciany, jej montaz
i staranna konserwacja majg zasadniczy wptyw na trwato$c i bezpieczenstwo uzytkowania
Scian przeciwpozarowych.

Niniejszy dokument opracowano dla producentow i montazystow ognioodpornych
Scian w celu ich prawidtowego wytworzenia i wbudowania w konstrukcje budynku. Opisy
operacji technologicznych wytwarzania i operacji montazowych, zatgczone schematy
i rysunki dotyczg chronologicznie wykonywanych czynnosci jakie lezg po stronie zaktadu
produkcyjnego i po stronie montazysty.

Przyjmuje sie, Ze konstrukcje przeciwpozarowych Scian prefabrykowane sg catkowicie
w warsztacie produkcyjnym albo wysytane na miejsce montazu w elementach, po ich
wczesniejszym przygotowaniu w warsztacie produkcyjnym.

W procesie wytwarzania nalezy postugiwac sie dokumentacja systemowg — Katalogiem
Systemowym ALUPROF MB-86EI ,,Okna przeciwpozarowe klasy EI30” — wydanie 01/2019
lub nowsze, a w przypadkach szczegolnych skontaktowac sie z Producentem zestawu
wyrobow.

Wstep

Nienos$ne $ciany przeciwpozarowe sg przeszklonymi ustrojami konstrukcyjnymi
sktadajgcymi sie z ramy obwodowej podzielonej stupami i przewigzkami. Sciany
produkowane sg z zestawu wyrobéw i komponentdw, przeznaczonego do ich
wytworzenia. Sciany takie nie sg wyrobem budowlanym, natomiast jest nim zestaw
materiatdw stuzacy do ich wykonania. Zgodnie z obowigzujgcym prawem (cytat art.2 ust.2
CPR 305) ,zestaw oznacza wyréb budowlany wprowadzony do obrotu przez jednego
producenta jako zestaw co najmniej dwoch odrebnych sktadnikow, ktore muszg zostac
potgczone, aby mogty zostac wtgczone w obiektach budowlanych.

Udokumentowana ocena wiasciwosci uzytkowych, okreslenie zasadniczych
charakterystyk wyrobu budowlanego jakim jest zestaw i mozliwosci zastosowania ustalane
sg W procesie oceny, zakonczonym wydaniem dokumentu odniesienia jakim jest
Europejska Ocena Techniczna (ETA) lub Krajowa Ocena Techniczna (KOT).

Prawidtowe wykonanie $cian na warsztacie a nastepnie ich staranny i zgodny
Z niniejszg instrukcjg montaz oraz okresowa konserwacja decydowac bedg o trwatosci,
walorach uzytkowych i bezpieczenstwie — Sciany te stanowig bariere ochronng dla ludzi
i mienia w przypadku pozaru. Skuteczno$¢ ochrony przeciwpozarowej uzyskiwana jest nie
tylko dzieki specyficznej budowie Scian, ale zalezna jest bardzo istotnie od dbatosci z jakg
odbywa kazdy etap prefabrykacji konstrukciji i jej montazu.

Dla uzyskania wystarczajgcej pewnosci co do prawidtowego montazu $cian
przeciwpozarowych zaleca sie aby byty montowane przez wykwalifikowanych
pracownikdéw posiadajgcych stosowng wiedze, potwierdzong szkoleniami i egzaminami
praktycznymi.

Otocz sie niezwyktoScig kns-okna.eu



®
U Instrukcja prefabrykacji, montazu i konserwacji
przeciwpozarowych Scian systemu MB-86EI

I. Opis zestawu wyrobow

1. Wyroby i komponenty zestawu
W sktad zestaw wyrobow do wykonywania nieno$nych, przeciwpozarowych $cian
dziatowych systemu ALUPROF MB-86 El wchodzg nastepujace wyroby i komponenty:
a) ksztattowniki aluminiowe z przektadkg termiczng do wykonywania konstrukcji nosnej
Scian, zgodnie z rys.1+ 4,
b) ksztattowniki aluminiowe wzmacniajgce stupki Scian, zgodnie z rys.5,
c) ksztattowniki aluminiowe listew przyszybowych, zgodnie z rys. 6,
d) taczniki aluminiowe potgczen typu ,L"zgodnie z rys.7 i, T”, zgodnie z rys.8,
e) uszczelki osadcze i taSmy peczniejagce, zgodnie z rys.9,
f) izolacyjne wktady ogniochronne, zgodnie z rys.10,14,15,
g) podktadki podszybowe, zgodnie z rys.10,
h) elementy stalowe mocowania wypetnien i zamocowania scian, zgodnie z rys.11,
i) elementy ztgczne; Sruby,wkrety, nity, zgodnie z rys.11,
j) izolatory termiczne, elementy uktadu odwodnienia, zgodnie z rys.12,
k) masy uszczelniajgce i kleje, zgodnie z rys.13
[) szyby ogniochronne pojedyncze i zespolone, opisane w pkt.2.6.

\
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Rys.1. Ksztaltowniki obwodowe ram sciennych
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Rys.2. Ksztattowniki stupéw i przewigzek
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Rys.3. Ksztaltowniki stupow
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Rys.4. Ksztattowniki stupéw i poprzeczek
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Rys.5. Ksztaltowniki do wzmacnienia stupoéw i przewigzek pokazanych na rys.2
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Rys.6. Listwy przyszybowe
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Rys.7. Laczniki mechaniczne do potaczen typu ,,L”
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Rys.8. Laczniki mechaniczne do potaczen typu ,, T ”
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Rys.9. Uszczelki osadcze i tasmy peczniejace
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Rys.10. Wkiady izolacyjne i podkiadki podszybowe
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Rys.11. Elementy ze stali nierdzewnej, kotwa systemowa, katownik szklenia,
wkrety
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Rys.12. Elementy uzupetniajace z PE i PA : a) izolator termiczny , b) element
uszczelniajgcy potaczenie stupa z rama, c) naktadka otworu
odwadniajgcego
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Rys.13. Masy uszczelniajace i kleje
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MB-86EI

KSZTALTOWNIKI OSCIEZNIC

Nr katalogowy IZOLATOR
ksztattownika A B
K718610X 80462272 80462283
K718611X 80462273 80462113
K718612X 80462274 80462178
K718613X 80462276 80462109

80462273 x 2 | 80462113 x 2
K718615X | 80462275 x 1 | 80462109 x 1
K718625X 80462273 80462113

80462275 x 2 | 80462283 x 2
K718626X 80462273 x 2 | 80462284 x 2
K718627X 80462272

80462273 80462283

Rys.14. Wypetnienie ksztaltownikéw oscieznic wkiadami izolacyjnymi

KSZTALTOWNIKI SLUPK6W, PRZEWI AZEK | POPRZECZEK

STANDARDOWE WZMOCNIONE
© ©

Nr katalogowy IZOLATOR Nr katalogowy IZOLATOR
ksztattownika C D ksztattownika E F
K718651X 80462273 80462113 K718670X 80462274 80462178
K718652X 80462274 80462178 K718671X 80462274 80462178
K718653X 80462276 80462109 K718672X 80462274 80462178
K718655X ggjggg;g . f ggjgg] 2)3 " ﬁ K718673X 80462276 80462109
K718674X 80462276 80462109
K718675X 80462276 80462109
K718676X 80462273 80462113
K718677X 80462273 80462113
K718678X 80462273 80462113
K718679X 80462273 80462113
K718680X 80462273 80462113

Rys.15. Wypetnienie ksztattownikow stupkow, przewiagzek i poprzeczek wkladami
izolacyjnymi

N\
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2. Wymagania materiatlowe i jakoSciowe

2.1. Ksztaltowniki aluminiowe.

Ksztattowniki aluminiowe ram, stupkow, porzeczek, listew przyszybowych oraz
ksztattowniki do produkciji tgcznikéw typu ,L” i typu , T” powinny by¢ wykonane ze stopu
aluminium EN AW-6060 lub EN AW-6063 wg normy PN-EN 573-3:2014, stan po obrébce
cieplnej - T66 lub T6 wg normy PN-EN 515:2017.

Ksztattowniki powinny spetnia¢ wymagania okre$lone w normie PN-EN 12020-
1:2010.
Odchytki wymiarowe ksztattownikow powinny by¢ zgodne z normg PN-EN 12020-2:2017.
Przekroje ksztattownikdéw aluminiowych konstrukcyjnych pokazano na rys. 1-5.
Powierzchnie ksztattownikdw powinny by¢ zabezpieczone przed korozjg
anodowymi powtokami tlenkowymi lub lakierowymi powtokami proszkowymi spetniajgcymi
ponizsze wymagania:

2.1.1 Lakierowe powtoki proszkowe

1 Wyglad powtoki — zgodnie z PN — EN ISO 7599:2018 - powtoka na oznaczonej
powierzchni nie moze posiada¢ widocznych defektéw w postaci: chropowatosci,
zaciekow, pecherzy, wirgcen, kraterow, matowych plam, poréw, wgtebien, rys
i zadrapan przy ocenie wzrokowej z odlegtosci 3 m dla ksztattownikow
przeznaczonych do zastosowan wewnatrz obiektéw oraz 5 m dla elementow
przeznaczonych do zastosowan na zewnatrz obiektow. Kolor i potysk powtoki
powinny by¢ rownomierne,

1 Grubos$¢ nominalna powtoki: 2 60 um zgodnie z PN-EN ISO 2360:2017 lub PN-EN
ISO 2808:2008,

"1 Odporno$¢ na odrywanie, w stopniach: 0 (metoda siatki nacie¢) wg PN-EN 1SO
2409:2013,

1 Twardo$&¢:
- wzgledna: = 0,7 wg PN-EN ISO 1522:2008, lub
- wg Bucholtza: = 80 wg PN-EN ISO 2815:2004,

1 Odpornos¢ na korozje w atmosferze mgty solnej: po 1000 godz. powtoka nie
powinna wykazywac zmian zgodnie z PN-EN ISO 9227:2017.

2.1.2. Tlenkowe powtoki anodowe
"1 Wyglad powioki: zgodnie z PN-EN I1SO 7599:2018,
1 Grubos$¢ nominalna powtoki: = 20 um zgodnie z PN-EN ISO 2360:2017 lub PN-EN
ISO 2808:2008,
"1 Stopien uszczelnienia powtoki: admitancja < 20uS wg PN-EN ISO 2931:2010,
1 Odporno$¢ na korozje w atmosferze kwasnej mgty solnej w temp. 35° C: po 20
cyklach. powtoka nie powinna wykazywaé¢ zmian, zgodnie z PN-EN ISO 9227:2017.

2.2. Przektadki termiczne.
Przektadki termiczne, stosowane w ksztattownikach systemu MB-86 El powinny by¢
wykonane z poliamidu zbrojonego wtoknem szklanym, PA 6,6 GF25 wg DIN 16941 T.2

Otocz sie niezwyktoScig kns-okna.eu
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2.3. Uszczelki i uzupetniajgce wyroby uszczelniajace.

Jako uszczelki osadcze do osadzania i uszczelniania oszklen statych i powinny byc¢
stosowane uszczelki z kauczuku syntetycznego EPDM, wg normy PN-EN 12365-1:2006,
pokazane na rys .9. Uszczelki nalezy dobiera¢ w zaleznosci od grubosci mocowanego
wypetnienia.

2.4. Wkiady izolacyjne i tasmy ogniochronne, podkiadki.

Wktady izolacyjne stosowane w ksztattownikach systemu ALUPROF® MB-86 EI
umieszczane sg w komorach ksztattownikow, w sposéb pokazany na rys. 141 15.
Ksztatt i wymiary wktaddédw ogniochronnych powinny by¢ zgodne z rys.10.

Do zabezpieczenia przektadek termicznych, we wrebie wokétszybowym, powinna by¢
stosowana uszczelka peczniejgca Flexpan firmy Rolf Kunh GmbH o nr kat. 120655
i wymiarach przekroju poprzecznego 1,8 x 22 mm. Na zewnetrznych pétprofilach
ramiakéw oscieznic powinna by¢ naklejona uszczelka peczniejgca Flexpan firmy Rolf
Kunh GmbH o nr kat. 120669 i wymiarach przekroju poprzecznego 1,8 x 13 mm.
Uszczelki peczniejgce pokazano na rys 9.

Podktadki pod szyby, pokazane na rys.10, powinny by¢ wykonane z twardego
drewna, o gestosci min. 490 kg/m?.

2.5. Laczniki mechaniczne.

Akcesoria do tgczenia ksztattownikow ram w narozach oraz stupkéw i poprzeczek
pokazane na rys.7 i rys.8, powinny by¢ wykonane z ksztattownikow aluminiowych
spetniajgcych wymagania opisane w pkt. 2.1.

Do mocowania wypetnien szklanych w ramach $cian powinien by¢ stosowany stalowy

uchwyt mocujgcy, pokazany na rys.11, o nr kat. 80322177 + wkrety nr kat. 87252203.

Do zamocowania ramy $ciany do konstrukcji budynku nalezy stosowac stalowg kotwe
systemowaq o nr kat. 80311040, pokazang na rys.11 lub stalowe kotki rozprezne o $rednicy
min.10mm .

Stalowe elementy mocowania powinny by¢ wykonane ze stali odpornej na korozje,
spetniajgcej wymagania PN-EN 10088-1:2014.

2.6. Szyby.

W $cianach systemu ALUPROF® MB-86 EI moze by¢ stosowana wytgcznie szyba
ogniochronna typu Polflam EI30, produkcji firmy Polflam S.A. o grubosci 20 mm
spetniajgca wymagania PN-EN 14449.

Sciany systemu ALUPROF® MB-86 El wypetnia sie szybami zespolonymi
jednokomorowymi lub dwukomorowymi o nastepujgcej budowie zestawu:

[l szyby jednokomorowe - szyba Polflam EI30 / ramka o szerokosci 16 + 32 mm/
szyba bezpieczna ESG 5 + 10 mm,

71 szyby dwukomorowe — szyba Polflam EI30 /ramka o szerokosci 12+32 mm/ szyba
bezpieczna ESG 5 + 10 mm / ramka o szerokosci 12+32 mm/ szyba bezpieczna
ESG 5+ 10 mm.
Maksymalna grubosc szyby zespolonej nie powinna by¢ wieksza niz 58 mm.

Otocz sie niezwyktoScig kns-okna.eu
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71 &ciany wewnetrzne powinny by¢ szklone przeciwpozarowymi szybami pojedynczymi
Polflam EI30 w przypadku zastosowan wewnetrznych, spetniajgcymi wymagania
norm PN-EN 357:2005 i PN-EN 14449:2008 lub ,

"1 &ciany zewnetrzne i / lub wewnetrzne powinny by¢ szklone szybami zespolonymi
spetniajgcymi wymagania norm PN-EN 1279-1:2018 i PN-EN 1279:2018,
sktadajgcymi sie z szyby o wtasciwosciach ognioodpornych, umieszczonej od
wnetrza pomieszczenia w przypadku Sscian zewnetrznych, oraz z jednej
( w zespoleniu jednokomorowym) lub dwéch ( w zespoleniu dwukomorowym) szyb
bezpiecznych hartowanych ESG, spetniajgcych wymagania PN-EN 12150-1:2015
o grubosci 5+10 mm.

3. Mozliwosci konstrukcyjne

Z wymienionego zestawu materiatdw wykonywane sg Sciany wewnetrzne
i zewnetrzne, przeszklone o klasach odpornosci ogniowej: EI30/EW30/E30,
sklasyfikowane wedtug normy PN-EN 13501-2:2016.
System Scian sklasyfikowany jest jako nierozprzestrzeniajgcy ognia (NRO).

Elementy konstrukcyjne $cian (stojaki, stupki, poprzeczki i przewigzki) wykonywane sg
z ksztattownikéw aluminiowych z przektadkg termiczng,pokazanych na rys.1+5.
Wewnetrzne komory ksztattownikdw wypetnione sg ogniochronnymi wktadami izolacyjnymi
w sposbb przedstawiony na rys.14 i 15. Charakterystyczne przekroje przez elementy
konstrukcji Scian przedstawiono na rys.20 + 27.
Schematy i maksymalne wymiary scian systemu ALUPROF® MB-86EI o klasach
odpornosci ogniowej EI30/EW30/E30 przedstawiono na rys.16+19.

3.1.Maksymalne wymiary przeszklen i Scian

Maksymalne wymiary $cian systemu Aluprof® MB - 86EIl determinowane przez
maksymalne wymiary dopuszczonych do stosowania szyb ogniochronnych wynoszg:

C] dla szyb ogniochronnych o maksymalnych wymiarach 1500 x 3000 mm
dopuszczalna wysokos¢ scian wynosi 4000 mm, dtugosci $cian nie ogranicza sie
(schemat scian —rys.17 ),

1 dla szyb ogniochronnych o maksymalnych wymiarach 1500 x 3399mm

dopuszczalna wysokos¢ $cian wynosi 3500 mm a maksymalna dtugosc¢ Scian

wynosi 2500 mm (schemat Scian — rys16. ),

minimalne wymiary szyb ogniochronnych : 250 x 250 mm,

"1 inne dopuszczone raportem klasyfikacyjnym specjalne wykonanie szyb:

- dopuszcza sie w szybach zespolonych mozliwos¢ laminowania szyby ESG folig
o grubosci < 1Tmm,

- dopuszcza sie zwiekszenie grubosci szyby ogniochronnej typu Polflam EI30 do
maksymalnej grubosci 40 mm.

|
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3.2.Rodzaje scian

Rozwigzanie techniczne MB- 86 El pozwala na wykonywanie przeciwpozarowych

Scian nastepujgcych rodzajéw :

71 &cian jednoramowych wg rys.16a lub jednoramowych podzielonych stupkami
wg.rys.16b + 16e ( np.state okna zewnetrzne i/lub wewnetrzne), o ograniczonej
wysokosci do 3500 mm i ograniczonej szerokosci do 2500 mm, gdy stosowana jest
szyba o maksymalnych wymiarach 1500 x 3399 mm,

] &cian jednoramowych wypetnionych jedng szybg ( np. state okna zewnetrzne

i/lub wewnetrzne ), lub jednoramowych podzielonych stupkami o maksymalnej
wysokosci zgodnej z tablicg na rys.18 i dtugosci do 6700 mm, ztozonych na gotowo
w warsztacie produkcyjnym ( jesliich wymiary umozliwiajg transport drogowy

i wprowadzenie ramy do budynku, na miejsce zainstalowania), lub skladanych na
budowie z elementow przygotowanych w zaktadzie produkcyjnym o maksymalnej
wysokosci zgodnej z tablicg na rys.18 i nieograniczonej dtugosci, gdy stosowana
jest szyba o maksymalnych wymiarach 1500 x 3000 mm,

] &cian wielosegmentowych, podzielonych stupkami wyznaczajgcymi pionowe moduty
$ciany oraz podzielonych poprzeczkami, w ktérych wypetnienia wystepujg

w uktadzie pionowym, o maksymalnej wysokosci $ciany do 4000 mm

i nieograniczonej dtugosci, wg rys.17, gdy stosowana jest szyba o maksymalnych
wymiarach1500 x 3000 mm,

] niskich scian o wysokosci do 1500 mm i nieograniczonej dtugosci, wg rys. 19.

N\
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przeciwpozarowych Scian systemu MB-86EI
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|
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:
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Maksymalny wymiar szyby: hmax=3399mm; bmax=1500mm
Minimalny wymiar szyby: hmin=250mm; bmin=250mm

Ksztattownik
ramy H max B max
Rahmenprofil [mim] [mim)
K718610X 2462 1563
K718611X% 3478 1579
K718612X 3500 1601
K718613% 3500 1623
K718615X 3500 1700
K718626X 3500 1774
: Bimax=1671
c) ‘
i«naaﬂx
- T18610X KT 18672X
2 T18611X | HKT18673X
i T18612X IIMKT18674X
] T18613X | KT 18675X
E T1B615X KT 18677X

T1B626X | HK7 18679X
IILK718680X
|

Brmax=2500

Blmax=1630

e)

|4(?13552x
il +K413923%
P | +K413924X
Bl e
I A i +K413923X
5 | +K413924X

E T18615X ,

T18626X | lk7186585%
| +K413923X
|| +ka13924%
:

i
Bmax=2500

Die maximale Glasabmessung: hmax=3399mm; bmax=1500mm

Die minimale Glasabmessung: hmin=250mm; bmin=250mm

Rys.16. Przyktadowe schematy i dopuszczalne wymiary scian dzialowych
o ograniczonej wysokosci i dlugosci
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Brmax = 1567
Bmin = 317
Maksymalny wymiar szyby: hmax=3000mm; bmax=1500mm
Minimalny wymiar szyly: hmin=250mm; bmin=250mm

Die maximale Glasabmessung: hmax=3000mm; bmax=1500mm
Die minimale Glasabmessung: hmin=250mm; bmin=250mm

Rys.17. Przykladowe schematy i dopuszczalne wymiary $cian dziatlowych
o wysokosci do 4 000 mm i nieograniczonej dlugosci
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Instrukcja prefabrykacji, montazu i konserwacji
przeciwpozarowych Scian systemu MB-86EI

MB-86EI

wanant 1
Varante 1
| |
! : %]
| | I wariant 2
| | Vanante 2
. | |
o
E | i
i |
Bi
B<&700
| |
T i
. | |
E | !
= |
| | Maksymalny wymiar szyby: hmax=3000mm; bmax=1500mm
| ‘ Minimalny wymiar szyby. hmin=250mm; bmin=250mm
Die maximale Glasabmessung: hmax=3000mm; bmax=1500mm
i Die minimale Glasabmessung: hmin=250mm; bmin=250mm
B1
Ksztattownik stupa Ksztattownik ramy H max B1 max H min B1 min
Pfosten Rahmenprofil [mm] [mm] [mm] [mm]
K718610X 3063 1545 313 295
K718611X 3079 1545 329 295
K718677X K718612X 3101 1545 351 295
K718679X
K718680X K718613X 3123 1545 373 295
K718615X 3200 1545 450 295
K718626X 3274 1545 524 295
K718610X 3063 1556 313 306
K718611X 3079 1556 329 306
K718671X K718612X 3101 1556 351 306
K718672X K718613X 3123 1556 373 306
K718615X 3200 1556 450 306
K718626X 3274 1556 524 306
K718610X 3063 1567 313 317
K718611X 3079 1567 329 317
i;i:g;zz K718612X 3101 1567 351 317
K718675X K718613X 3123 1567 373 317
K718615X 3200 1567 450 317
K718626X 3274 1567 524 317

Rys.18. Schematy i dopuszczalne wymiary modutow scian dzialowych
o wysokosciach H i szerokosciach B1 ograniczonych wymiarem szyby

( catkowitej dtugosci sciany nie ogranicza sie)
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SLASKA FABRYKA OKIEN
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1 ! = N
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Rys.19. Przyktadowe schematy scian niskich, o wysokosci do 1500 mm
i nieograniczonej dtugosci, z ksztaltownikéw niewymagajacych
wzmochienia profilem K413923X
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Rys.20. Przekroj przez rame $ciany systemu ALUPROF® MB-86EI - przykifad dla
wypetnienia szybg jednokomorowg w zespoleniu z szybg ogniochronna
grubosci min. 20 mm
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Rys.21. Przekroj przez rame $ciany systemu ALUPROF® MB-86EI - przyktad dla
wypetnienia szybg jednokomorowg w zespoleniu z szybg ogniochronna
grubosci min. 20 mm
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Rys.22. Przekroj przez rame $ciany systemu ALUPROF® MB-86EI - przyktad dla
wypetnienia szybg dwukomorowa w zespoleniu z szyba ogniochronng
grubosci min. 20 mm
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Rys.23. Przekrdj przez przewigzke $ciany systemu ALUPROF® MB-86EI - przyktad
dla wypetnienia szybg jednokomorowa w zespoleniu z szyba ogniochronng

grubosci min. 20 mm
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Rys.24. Przekroj przez przewiazke wzmocniong $ciany systemu ALUPROF® MB-86EI
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Rys.25. Przekroj przez stup i przewigzke wzmocniong $ciany systemu ALUPROF®
MB - 86EIl ( wzmocnienie ksztaltownika od strony zewnetrznej)
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Rys.26. Przekroj przez stup i przewigzke wzmocniong $ciany systemu ALUPROF®
MB-86EI ( wzmocnienie ksztaltownika od strony wewnetrznej)
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Rys.27. Przekroj przez stup i przewiazke $ciany systemu ALUPROF® MB- 86EI
z Istwa dekoracyjna klejong do szyby
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Instrukcja prefabrykacji, montazu i konserwacji
przeciwpozarowych Scian systemu MB-86EI

MB-86EI

PREFABRYKACJA SCIAN

Prefabrykacja konstrukcji $cian przeciwpozarowych powinna by¢ wykonywana
zgodnie z dokumentacjg systemowg zawartg w katalogu systemowym MB - 86 El oraz
z projektem wykonawczym.
Tablica nr 1 zawiera opis operacji warsztatowych wykonywanych przy prefabrykacji Scian
wraz z dziataniami kontrolnymi na poszczegdlnych etapach produkcji, natomiast tablica 2
podaje wymagane tolerancje wymiarowe dla tych operacji technologicznych.

Na rys.28 + 32 oraz rys.38+41 przedstawiono podstawowe operacje technologiczne

Tablica 1
Operacje technologiczne wykonywane w warsztacie produkcyjnym
Prefabrykacja — operacje technologiczne i etapy kontroli
wykonywane w Zaktadzie Produkcyjnym
Narzedzie / Dziatania kontrolne Wymagania,
l.p. Operacja urzadzenie | i przyrzady kontrolne strona dokumentacji
produkcyjne systemowej
Kontrola zgodnosci Dokumentacja
1 asortymentu i ilosci maFerlaiu projektowa
ze zleceniem produkcyjnym/ i wyk
zamowieniem | wykonawcza
Obrébka elementéw szkieletu scian
-sprawdzenie dtugosci
| kata zacie¢, Kat 45°
2. Ciecie stojakow ram, stupkéw pita - okresowa kontrola lub
nastaw katow pity, Kat 90°
-ta Sma miernicza
Ciecie przewigzek i - sprawdzenie dtugosci Kat 45°
3. pita i kata zacieé lub
poprzeczek a N
-ta $ma miernicza Kat 90°
. . Klocek —
4. Gratowanie krawedzi twarde drewno
. Str. katalog. 12-7-01.00;
Wiertarka + dzeni 12-7-03.00 ; 12-7-06.00;
Wykonanie otworéw pod kotki | P9K-986-00 + | - SPrawdzenie 12-7-07.00
5. | potgczenia typu , T” P9K-853-00 olfritsowke. szablonu - 4 otwory @ 5 mm,
w stupkach i poprzeczkach lub wiertars ilego, -odleg tos¢ osi otworow
T1K-698-00 | ~Suwmiarka od krawedzi 35 mm,
-rozstaw otworow 58,5 mm
Str. katalog. 12-6-01.00;
. . . - sprawdzenie 12-6-02.00
Wykonanle otworow pOd Wiertarka + oEresowe szablonu - rozstaw otwordéw 56 mm
6. | wariant pofgczenia narozy P9K-983-00 + . . -2 otwory @ 5 mm
wiertarskiego Y .
typu ,L” metodg kotkowania P9K-853-00 . ! -odleg to¢ osi otworow
- suwmiarka od krawedzi 52,9 mm,
-rozstaw otworéw 58,5 mm
Str.katalog. 12-2-02.00
Wykonanie otworéw - 2 otwory 6 x38 mm gdy
;| drenazowo- wentylacyjnych T1K-697-00 ?E%rc())kosc poprzeczki <
" | w écianach do zastosowan 3 mm
¢ h - otwor){ 6X38 mm gdy
zewenetrznyc szeroko$é poprzeczki =
1200 mm
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Str. katalog. 12-1-05.00
-1 otwoér @ 10 /14 mm

Wariant | - Wykonanie - sprawdzenie

otworéw pod elementy . okresowe
. Wiertarka + - o
8. | mocowania ram w otworze P9IK-859-00 szablonu gglrig;osrﬁa?(tv;%%' r%?n
budowlanym — mocowanie wiertarskiego, i odleg’?géé pt-)miedzy
kotkiem rozporowym @ 10 mm - taSma miernicza otworami max. 600 mm
. . Str. katalog. 12-1-04.00
Warlatﬂ Il - Wykonanie - sprawdzenie - n otworéw @ 2,8 mm
otworéw pod elementy okresowe -odleg to$¢ otworu od
9 mocowania ram w otworze Wiertarka + szablonu narozy max. 250 mm
" | budowlanym — mocowanie z P9K-005-00 wiertarskiego, - odlegtos¢ pomiedzy
zastosowaniem kotwy - taSma miernicza otworami max. 600 mm
systemowej 80311040 - mocowac kotwe wkretami
nr kat.87222205
Str.katalog. 12-1-06.00
Wykonanie otworéw pod - sprawdzenie 2 otwory & 30mm
elementy stalowe mocowania okresowe -odleg J‘,OSC plerwszej os|
10. | wypetnien w kwaterach Wiertarka sz_ablonu_ otworow od .
szkieletu ramy wiertarskiego, wewnetrznego naroza
- taSma miernicza ramy max. 150 mm,

- odlegto$¢ pomiedzy
kolejnymi otworami max.
500 mm

Str.katalog. 12-1-01.00
12-1-03.00

Sprawdzenie dtugosci
izolatorow i kgtow
ich zacie¢ z listg
produkcyjng

Ciecie i obrébka izolatorow
11. | (wktadéw ogniochronnych) - pita
uzbrajanie profili we wkiady

Str.katalog. 12-7-01.00;

-Sprawdzenie 12-7-03.00 ; 12-7-06.00;

asortymentu i ilosci

tacznikow, 12-7-07.00 \ ow T’
. . . -Sprawdzenie - WSUNIGCIE faCznikow .,
Montaz elementéw potgczenia Stét rozstawu w profile,
12. | typu ,T” stupkoéw i poprzeczek montazow tacznikow - rozstawienie tgcznikow
zramg obwodowg Sciany y a ’ zgodnie z dokumentacjg
- Kontrola ) .
uszczelnienia i ich zamocowanie,
polaczenia - uszczelnienie potgczenia
+tasma mier|’1icza klejem nr katalogowy
13364612
13. | Ciecie listew przyszybowych pita -tasma miernicza Dokumentacja warsztatowa

Operacje warsztatowe tgczenia elementow zestawu w ramy
(potaczenie narozy typu ,,L”)

Str. katalog. 12-6-01.00;
12-6-02.00
- stosowac¢ 2 fgczniki ,L”

na naroze,odpowiednio do
rozmiarow ksztattownikow,

Sprawdzenie ilosci - wprowadzi¢ narozniki
Przygotowanie potgczenia Stot | asortymentu aluminiows w komory
14. » . . tgcznikow oraz profili,
typu ,L” narozy ramy montazowy o Lo
uszczelnienia - wypetnieni¢ komory
potaczenia naroznikbw masg

ogniochronng 14614959
(1/3 objetosci komory)

- uszczelni¢ potgczenie
klejem nr katalogowy

13364612
- Kontrola Wykonanie szkieletu sciany
15. | Wstepny montaz ramy Stot wzrokowa,kontrola zgodnie z dokumentacjg;: -
montazowy wymiaréw instalacja stupkéw
- tadma miernicza i poprzeczek posrednich
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MB-86EI

we wnetrzu ramy,
- ztlozenie narozy

Prasa do

-Kontrola
prawidtowego
doboru typu nozy,
-Kontrola ustawienia

Str. katalog. 12-6-01.00;
12-6-02.00
- stosowac 2 tgczniki ,L”

na naroze,odpowiednio do

szklenia

- sprawdzenie ilosci
punktow
zamocowania
i rozstawu tgcznikéw

16 Wykonanie potgczenia narozy nozy rozmiaréw ksztattownikow,
" | ramy metodg zagniatania zagniatania - Kontrola - po zagnieceniu usungé¢
zewnetrznych nadmiar kleju
wymiaréw ramy po
zagnieceniu
- taSma miernicza
Str. katalog. 12-6-01.00;
12-6-02.00
- Kontrola S
. -Sprawdzi¢ ilosci
. . . Stot zewnetrznych ; .
Wykonanie potgczenia narozy . T i asortymen fgcznikéw,
7 ramy metodg kotkowania montaZowy+ wymiarow ramy po - uszczelni¢ potgczenia -jak
P9K-853-00 zakotkowaniu .
- tadma miernicza operacja nr 14,
- stosowac 4 kotki nr kat.
80376014 na 1 naroze
Str. katalog. 12-7-01.00;
12-7-03.00 ; 12-7-06.00;
12-7-07.00
- stosowac po 2 tgczniki , T”
na 1 potaczenie
odpowiednio do
rozmiaréw ksztattownikow,
- stosowac kofki nr kat.
Trwate zamocowanie Stot - Kontrola rozstawu 8037601.4 PO 4 szt. na 1
. : o . o potfaczenie,
18. | posrednich stupkéw i montazowy + stupkdw i poprzeczek o
A L -wype tnieni¢ komory
poprzeczek ramy P9K-853-00 | - taSma miernicza Lo
naroznikbw masg
ogniochronng 14614959
(1/3 objetosci komory)
- uszczelni¢ potgczenie
klejem nr katalogowy
13364612
- po zakotkowaniu usungc¢
nadmiar kleju
Stot Str. katalog. 12-7-12.00;
Uszczelnienie potgczen montazowy+ 12-7-13.0
19. tvou T’ HDP 900 Ocena wzrokowa stosowaé :
ypu. lub -klej nr kat. 13364612 i
DLP 900 - silikon nr kat.14614958
Wkiejenie uszczelki Stol Str. katalog. 12-5-01.00
20 | peczniejgcej nr katalogowy montazow Ocena wzrokowa
120655 we wrab szyby y
Whlsjenie uszezelki Stol Str. katalog. 12-5-01.00
21. | peczniejgcej nr katalogowy montazow Ocena wzrokowa
120669 w ksztattownik y
-Sprawdzenie
prawidtowoéci doboru | Rozstawy i mocowanie
tacznikow i zgodnie ze str. katalog.
. katownikéw 12-1-06.00 ; 09-0-01.00
Wstepne mocowanie Stot d . <1 i
22. | tgcznikow i katownikow o © wymagane - mocowac 1geznixi
montazowy grubosci szyb, wkretami 87222203 oraz

87222207
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Operacje warsztatowe tgczenia elementéw zestawu w ramy

(

potaczenie narozy typu ,,T”)

l.p.

Operacja

Narzedzie /
urzadzenie
produkcyjne

Dziatania kontrolne
i przyrzady kontrolne

Wymagania,
strona dokumentacji
systemowej

23.

Wykona¢ operacje:
-odnr1donr5
-odnr7donr13

j-w

j-w

jw

24.

Wstepny montaz ramy

Stot
montazowy

Kontrola wzrokowa

Wykonanie szkieletu $ciany
zgodnie  z dokumentacja:
instalacja stupkéw

| poprzeczek posrednich
we wnetrzu ramy, ztozenie
narozy

25.

Wykonanie potgczenia typu
»1  narozy ramy metodg
kotkowania

Stot
montazowy +
P9K-853-00

- Kontrola
zewnetrznych
wymiaréw ramy po
kotkowaniu

Str. katalog. 12-7-01.00;

12-7-03.00 ; 12-7-06.00;
12-7-07.00

- stosowac po 2 fgczniki , T”
na 1 potaczenie
odpowiednio do
rozmiarow ksztattownikow,

- stosowac kotki nr kat.
80376014 ,po 4 szt. na 1
pofaczenie,

-wy petnieni¢ komory
naroznikbw masg
ogniochronng 14614959
(1/3 objetosci komory)

- uszczelnié potgczenie
klejem nr katalogowy
13364612

- po zakotkowaniu usungc¢
nadmiar kleju

26.

Trwate zamocowanie
posrednich stupkow i
poprzeczek ramy

Stot
montazowy +
P9K-853-00

- Kontrola rozstawu
stupkow i
poprzeczek

- taSma miernicza

Str. katalog. 12-7-01.00;
12-7-03.00 ; 12-7-06.00;
12-7-07.00

- stosowac po 2 tgczniki , T”
na 1 potaczenie
odpowiednio do

rozmiaréw ksztattownikow,

- stosowac kofki nr kat.
80376014 ,po 4 szt. na 1
pofaczenie,

-wy petnieni¢ komory
naroznikbw masg
ogniochronng 14614959
(1/3 objetosci komory)

- uszczelni¢ potgczenie
klejem nr katalogowy
13364612

- po zakotkowaniu usungc¢
nadmiar kleju

27.

Wykonac operacje:
Nr 19 do nr 22

j-w

j-w

jw

28.

Obroébka ksztattownikow

aluminiowych:operacje ciecia ,

frezowanuia i wiercenia
Wykona¢ operacije:
odnr1donri4

j-w

j-w

Wykonac¢ operacje
od nr1donr14

Otocz sie niezwyktoscig kns-okna.eu
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- wsuniecie tgcznikéw ,T”

Uzbrojenie ksztattownikow Stot Sprawdzenie ilosci w profile stupow,
29. - » . i asortymentu - rozstawienie tgcznikow
w tgczniki typu , T montazowy o . .
tacznikow zgodnie z dokumentacjg

i ich zamocowanie,
Str. katalog. 12-1-04.00;

Przygotowanie elementéw

obwodowveh ramy do ) -kontrola odlegtosci 12-1-05.00
owy y Stot pomiedzy puktami - 250 mm od naroza,
29 | montazu w otworze . : 200 d stupk
budowlanym montazowy zamocowania - mm od stupka,
-taSma miernicza - 600 mm pomiedzy

punktami zamocowania

Pozostate operacje i obrébki wykonywane w Zaktadzie Produkcyjnym
Pakowanie i przygotowanie do

30.

transportu

Tablica 2
Tolerancje wymiarowe operacji warsztatowych
Dopuszczalna
. . . . Tolerowany
Nr Operacja technologiczna tolerancja wymiaru wvmiar
nominalnego y

Ciecie stupkéw i poprzeczek

1. |a) dlugos¢ do 2500 mm +0,5mm dtugosé
b) dtugos¢ powyzej 2500 mm +1,0 mm

2. | Ciecie listew przyszybowych -0,5mm dtugosé

3. | ciecie izolatoréw, wktadéw wychtadzajgcych -2mm dtugosé

4. | Katy zacie¢ +0,1° kat
Rozstaw otworéw pod mocowanie kotwami,

5. . : -5 mm rozstaw
dyblami lub kotkami

6. Rozstayv facznikéw i kgtownikbw mocowania + 5mm rozstaw
wypetnien

7 Rozstaw tgcznikow typq .1 W potgczeniach + 1mm rozstaw
poprzeczek ze stupkami

8. Rozstayv’ o_tworéw pod potgczenia miedzy -3 mm rozstaw
ramami $cian
Dobér srednic otworéw do potgczen + 0,2 mm od wymaganej dla . .

9. : ) . s d Srednica
z zastosowaniem wkretéw do metali danej Srednicy wkreta

\
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n_x max 600

max_ 250 1 max 600 max 600 max 200
—=
1]
—
-
2
o4
b
E a)
A,
K718600X Tags | ]| |
K718601X i i i
K718602X L
K718603X | i !
K718610X ! i !
K718611X i [ o
K718612X [ i =
K718613X j i .
KT1B615X 8043304X 4 i
K718626X .
2 P
= 1
— —=
= 14614959 e e
g
E
£ b)
E
2 1-1 1
—=
K718600X - G . g |
K718601X - o : ¥ i
K718602X -
K718603X ! H '
K718610X A ! 1 !
K71BE11X 1 i i i
K7 18612X o g I I
K718613X A e i ;
- K718615X - o e e
2 K718626X of i § |
o . 4, I
el i H Fatd i B 25
o I [ 1L T 1
£ 80311040 B - i
] (p
o ‘J\r ey 3["_/
\‘_d \.\_’
e % .
B 1
= max B0
£

Rys.28. Obréka ksztaltownikéw pod mocowanie: a) kotkiem rozpreznym $10 mm,
b) kotwa systemowa 80311040
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przeciwpozarowych Scian systemu MB-86EI
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n x max 500
max 150 1 max 500 max 150

L. Obrobka/Working/OBpaGotka/Bearbeitung L2
80322177 [1-1]
87222203 ?
ﬂff i i

rmagx 150

rK718610X-K718613X
K7 18615X

= HE7 186 25X K7 18627X T
HE7 18651 X-K7 18655X
HK7 186 70X-K7 18680X

n x max 500

Zlozenie/Assemblage/COopkalZusammenbau

1 80322177 E T
]

P |
i

i

i

i

i

rmax 500

rmdx 150

1]

Jesli 5 = 500 stosowat centralnie jeden punkt mocowania wypednien.

If S<500, one central in-fill fixing point is required.

Ecnn S=<500 NPUMEHATL LIEHTPANBKO OMH NYHKT KPENNEHUA 3aN0nHEHMA
Wenn S=500, nur einen Befestigungspunki fur Fullungen zentral anwenden.

Rys.29. Obrébka i rozmieszczenie katownikow mocowania szyb
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Instrukcja prefabrykacji, montazu i konserwacji
przeciwpozarowych Scian systemu MB-86EI

Kolkowanie

3aumigToska
Verstiftung 80376014

[N 1] [N22] [N23|

K7118610X 80124411 80124410
K7118611X | 80124236 80124252
K7118612X 80124281 80124470
K7118613X | 80124237 80124253

KT118012X |2 x 80124236 | 2 x 80124252

0376014

80376014

80376014

Komory naroznikow wypelnic masa ogniochronng 14614959 w ilosci 1/3 objetosci. Powierzehnie naroznikow pokryé klejem nr 13364612.
Do kolkowania uzywa¢ POK-853-00, POK-083-00.

Fill the corner space with fire protective caulk 14614959 in 1/3 volume. Cover surface of corner cleats with giue 13364612.

For pinning, use P9K-853-00, POK-983-00.

Kamephl YrNos 3anonHWTb orHecTorKon mMaccon 14614959 B konudecTse 1/3 obbema. Ha NnoBepxHOCTL cyxaps HaHecTk Knei N2 13364612
Ana wrudTosku npumennTs PIK-853-00, POK-983-00.

Die Kammern (1/3 des Volumens) der Blendrahmenecken mit Brandschutzmasse 14614959 fallen. Die Oberflachen des Verbinders mit
Klebstoff Nr. 13364612 tberziehen. Fur die Verstiftung POK-853-00, P9K-983-00 anwenden.

Rys.30. Potaczenie narozy scian typu ,,.L” metodg kotkowania

: N
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e 7 | 3] | e

K718626X, KT18634X
K718650X K718610X |80122156| 80122230 -
KT71867 1X-KT7T18672X

K718674X-K718675X K718611X |80122158| 80122231 -
A0372507

K718612X | B80122252| 80122232 (60376014

K718613X | 80122160| 80122233 80376014

K71B615X 2x 7x
K718626X |B0122158| 80122231|80376014

K718610X-K718613X
K718615X, K718626X
K718634X, K718650X
KT71867 1X-K718672X
KT718674X-K718675X

120930

EE N?‘ 280,

558 | ©| 2x04 |

46.8

Rys.31 Potaczenie typu ,,T” elementéw stupkéw i poprzeczek
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[N2 2] [Ne3] | [N24] | [Neg] a)
K718671X 120830
KT18671X | 0122252 80122232 80376014
K718674X
KT18674X | 80122160 80122233 | 80376014
14614959
80372710
K718610X
K718611X
K718612X
K718613X
K718615X
K718626X
K718634X
718671X=K718672X
b) 718674X+KT18675X
120930
0
1206 N2 2] [Ne3] | [Nea] | [Nes]
N° 4 0376014 p—
K iBeyox | 80122252| 80122232 80376014
- 0372507 )
K718674X
Kriserex | 80122160(80122233| 80376014
14614959 |
80372710
P b
\\“ _‘;;;l: | I
i .
23 = = | |
T | 22 .dsas I o
N°5 S]s] an e 16 <
D

Rys.32 Potaczenie typu ,,T” elementow stupkow i poprzeczek
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IIl. MONTAZ SCIAN

1. Zadania montazysty
1.1. Kontrola dostaw na placu budowy

Dostawie scian lub elementdéw Scian na plac budowy towarzyszg: dostawy szkta,
dostawy uzupetniajgcych materiatdw systemowych (akcesoria, izolatory, uszczelki itp.)
oraz materiatbw montazowych (dyble, kotwy, masy uszczelniajgce, itp.). Istotnymi
elementami dostaw sg takze: projekty techniczne $cian oraz projekty i wytyczne sposobu
i miejsca ich wbudowania, specyfikacje techniczne, Deklaracja Wtasciwosci Uzytkowych
wyrobu oraz dokumenty dostaw umozliwiajgce sprawdzenie kompletnosci dostawy.
Ponadto wymagane jest dostarczenie instrukcji dotyczacych: bezpieczenhstwa uzytkowania
oraz konserwacji i czyszczenia.

Zadaniem montazysty jest:

| sprawdzenie poprawnosci zamocowania tadunku na srodku transportu przed
rozpoczeciem roztadunku,sprawdzenie kompletnosci dostawy rzeczowej i

wymaganej dokumentaciji,

1 sporzadzenie protokotu z odbioru jakosciowego i ilosciowego dostawy,identyfikacja
wyrobu i miejsca jego wbudowania,

"1 zabezpieczenie dostawy i jej prawidtowe magazynowanie oraz bezpieczne
transportowanie na obiekcie budowlanym,

1 ocena poprawnos$ci przygotowania otworu budowlanego lub jego wykonanie.

1.2. Magazynowanie konstrukcji i szkta na placu budowy

Jezeli przegrody nie sg instalowane bezposrednio po dostawie nalezy przestrzegac

nastepujgcych zasad przechowywania na placu budowy:

| konstrukcje scian inne elementy dostawy nalezy przechowywac w oryginalnych
opakowaniach, ksztattowniki aluminiowe powinny by¢ zabezpieczone
samoprzylepng folig, ktébrg mozna usung¢ dopiero po zakonczeniu montazu,

_ nieoszklone konstrukcje zaleca sie magazynowac¢ w pozycji pionowej, oparte
o stabilne $ciany lub na stojakach, poszczegblne elementy nalezy rozdzieli¢
przektadkami z miekkiej tektury lub z innych miekkich materiatow,

"1 konstrukcje aluminiowe, uszczelki i inne materiaty montazowe nalezy
przechowywac¢ w pomieszczeniach o dodatniej temperaturze, od 5°C do 30°C,
w pomieszczeniach suchych, wentylowanych,

1 sktadowane wyroby nie powinny by¢ narazone na bezposrednie oddziatywanie
grzejnikow lub innych emitoréw ciepta a takze na wysokie nastonecznienie,

1 szkto ogniochronne nalezy magazynowac na paletach lub stojakach dostarczonych
ze szktem, szkto musi by¢ rbwnomiernie roztozone po obu stronach palety,
a z kazdej palety po roztadunku muszg by¢ natychmiast usuniete tasmy
transportowe,

[1 miejsce podparcia szkta od dotu i z tytu musi by¢ pokryte odpowiednim materiatem,

Otocz sie niezwyktoScig kns-okna.eu
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w celu unikniecia uszkodzehn mechanicznych, od tytu szkto powinno by¢ lekko
pochylone (6° do 10° od pionu) by zapobiec ewentualnemu przesunieciu sie warstw
szkta ognioodpornego, kat 90° pomiedzy powierzchnig szyb z ptaszczyzng
podparcia dolnych krawedzi szyb musi by¢ zachowany,

szyby pakowane w skrzynie zawsze powinny znajdowac sie w pozycji pionowej,
zaréwno podczas transportu jak i magazynowania, w zadnym przypadku skrzynia
nie moze znajdowac sie w pozycji poziomej,

warunki magazynowania szkta ognioodpornego: temperatura od -5°C do +40°C,
wilgotnosc¢: minimalna bez ograniczen a maksymalna 70% bez kondensaciji (przy
70% wilgotnosci przy 5°C moze wystgpic roszenie i kondensacja pary na szkle,
dlatego przy nizszych temperaturach potrzebna jest nizsza wilgotnos¢, aby nie
dochodzito do kondensacji),

podkfadki oraz elementy zabezpieczajgce szkto przed przewrdceniem nie mogg
uszkadzac szyb, ani tasmy oklejajgcej brzegi szyb, nalezy sie upewni¢ czy
poszczegoblne szyby sg oddzielone od siebie przektadkami korkowymi,

przed rozpoczeciem montazu, kazdg szybe nalezy szczegétowo obejrzeé, zwracajgc
szczegoblna uwage na ewentualne pekniecia szkfa, zarysowania szkta oraz
uszkodzenia tasmy zabezpieczajgcej brzegi szyb (przeciecie, rozdarcie, odklejenie
tasmy) - szyby w przypadkach, w ktorych stwierdzi sie tego typu wady, szyby muszg
by¢ natychmiast odstawione do reklamacji.

2. Wymagania dla otworu budowlanego

] boczne kragdzie otworu powinny by ¢ réwne i prostopadte do posadzki,

[J wymiary otworu powinny by¢ wieksze od wymiaru oscieznicy - przeswit miedzy
$ciang a stojakiem ramy z kazdej strony powinien wynosi¢ 20+25 mm,
natomiast luz przypodtogowy powinien wynosi¢ 0+ 5 mm, zgodnie z rys.33.

[J materiat i minimalna grubos$¢ scian budowlanych, w ktorych osadzane sg
przeciwpozarowe, aluminiowo- szklane sciany Aluprof MB-86EI powinien byc¢
zgodny z opisem przedstawionym w Rozdz.lll, pkt.3 i rys.34.
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Rys.33. Standardowe luzy miedzy osciezem otworu budowlanego a rama
Sciany

3. Warunki instalacji scian systemu ALUPROF MB-86EI

Bezwzgledng zasadg wbudowania nieno$nych, przeszklonych $cian o odpornosci
ogniowej w otwory Scian budowlanych jest wymaog, aby odpornos¢ ogniowa tych Scian byta
nie nizsza niz odpornos¢ wbudowywanych przegréd ognioodpornych. Dla zachowania
wymaganej klasy odpornosci ogniowej, $ciany ALUPROF MB-86EI mogg by¢ montowane
w nastepujgcych scianach budowlanych (otworach budowlanych):

71 w $cianach z cegly petnej,, cegty sitdwki lub kratowki o gruboéci nie mniejszej

niz 120 mm,

"1 w Scianach betonowych i zelbetowych o grubosci nie mniejszej niz 120 mm,

] wymagana gesto$¢ materiatow $cian budowlanych nie nizsza niz 650kg/m?

1 'wymagana odpornos¢ ogniowa sciany budowlanej nie nizsza niz El 30.

\
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Rys.34. Odlegtos¢ kotkow od krawedzi osciezy w scianach z ré6znych
materiatow

4. Montaz — wytyczne ogoélne

1 aluminiowo-szklane ognioodporne $ciany systemu ALUPROF MB-86EI moga by¢
montowane w otworach i $cianach budowlanych o wtasciwosciach wymienionych
w Rozdziale lll, pkt.3,

1 kazda Sciana, w ktorej osadzane sg przegrody ognioodporne musi spetniac klase
odporno$ci ogniowej nie mniejszg niz mocowana w niej przegroda ognioodporna,

"1 montaz przegrdd ognioodpornych powinien odbywac sie w temperaturze nie nizszej
niz 5° C a powierzchnie konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone folig ochronng
przed dziataniem czynnikdw zewnetrznych takich jak woda, pyt, zaprawy,

1 nalezy sprawdzi¢ rodzaj materiatdw Sciany budowlanej i jej minimalng grubos$¢,

"1 rame nalezy ustawi¢ pionowo do podtogi i prostopadle do osciezy otworu,

a nastepnie zabezpieczyc¢ jg za pomocg klindw i rozporek. Nalezy kolejno ustawiac
poziom gornego rygla oraz piony stupkdéw bocznych ramy, korygujgc ich potozenie
za pomocg klinobw. Nalezy sprawdzi¢ katy proste za pomocg kgtownika o ramieniu
min. 600 mm. Nalezy rowniez sprawdzi¢ gtebokos¢ usytuowania ramy Sciany od
wewnetrznego lub wewnetrznego lica $ciany budowlanej (osadczej),

1 pomiedzy osciezem otworu a ramg Sciany nalezy zachowac luz 20+25¢ mm

(zgodnie z Rozdz.lll, pkt.2 oraz z rys.33),

"1 nie dopuszcza sie wiekszych odchytek montazowych niz:
- odchytka kgta w narozach ramy + 0,025°
- odchytka od pionu stupkéw ramy + 0,25mm /m,
- nie dopuszcza sie zwichrowan i pofatdowan w ptaszczyznie ramy,
] po wypoziomowaniu i zaklinowaniu ramy nalezy wstepnie zakotwic¢ jg w 4— 6
punktach, nie dociggajgc kotkéw do oporu,

N\
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w obrebie punktu mocujgcego, w szczelinie pomiedzy murem a ramg lub ramag
nalezy podtozy¢ podktadki z twardego drewna lub metalowe zapobiegajace tzw.
wcigganiu stojakow i przewigzek ramy przy dokrecaniu kotkow,

nalezy przestrzegac rygoru maksymalnego rozstawu otworéw pod kotki i kotwy
mocujgce zgodnie z Rozdz.lll, pkt.2 oraz z rys.28 i rys.35, dotyczy to zarbwno
wymiarow zamocowan w narozach i przy stupkach jak i pomiedzy kolejnymi
otworami, podane wymiary sg wymiarami maksymalnymi,

jesli wymiary luzéw sg prawidtowe nalezy dowierci¢ otwory pod pozostate
zamocowania i dokreci¢ kotki,

po wykonaniu w/w czynnosci nalezy przystgpi¢ do wypetnienia szczelin miedzy
otworem budowlanym a ramg Sciany ognioodpornej w sposéb przedstawiony na
rys.36 i rys.37. Po utwardzeniu materiatdw wypetniajgcych nalezy wyjgé podktadki
dystansowe, miejsca po nich wypetni¢ a nastepnie nalezy przystgpi¢ do
wykonczenia otworu.

\
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Rys.35. Rozmieszczenie otworéw mocujacych sciane w otworze budowlanym

5. Montaz scian przeciwpozarowych ALUPROF MB-86EI

5.1. Montaz ramy / segmentu Sciany zlozonej w warsztacie produkcyjnym.

[ stojaki ram i przewigzki gérne i dolne (rygle) od strony zewnetrznej powinny by¢
wyposazone w kotwe systemowg nr katalog. 80311040 lub powinny posiadac¢
otwory o Srednicy ¢ 10 mm pod dyble stalowe, w odstepach nie wiekszych niz
600 mm oraz w maksymalnej odlegtosci od narozy 250 mm i w maksymalnej
odlegtosci od stupkoéw Sciany 200 mm, zgodnie z rys.28 i rys.35,

N\
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"1 pomiedzy oscieznicg a $ciang nalezy zachowac luz .20+25 mm zgodnie
z Rozdz.lll, pkt.2.oraz z rys.28 i rys.35,

1 rame Sciany nalezy przytwierdzi¢ do Sciany budowlanej stalowymi kotkami
rozporowymi minimum @ 10 mm albo systemowg kotwg nr kat. 80311040
w odstepach nie wiekszych niz 600 mm, przy czym ich odlegtos¢ od narozy ramy
Sciany nie powinna by¢ wieksza niz 250 mm, zgodnie z rys.28 i rys.35,

1 przestrzen pomiedzy ramg i oSciezem otworu budowlanego wypetni¢ wetng
ceramiczng lub skalng o gestosci minimum 70 kg/m? ,

£ spoine wykonac poprzez jej zamkniecie ptytg gipsowo- kartonowg typu F lub
tynkiem cementowo - wapiennym lub silikonem ogniochronnym albo
ksztattownikami metalowymi,

[] dalsze czynnosci montazowe nalezy realizowac zgodnie z tablicg 3,

1 Sciany dostarczane na plac budowy w segmentach, nalezy tgczy¢ ze sobg
w sposob pokazany na rys. 43.

Przyktady osadzenia $ciany w otworze budowlanym oraz wykonczenie potgczenia
przedstawiono na rys.36 i rys.37.

Objasnienia symboli cyfrowych do rys. nr 36i 37

- ksztattownik ramy sciennej,

- $ciana nosna,mur (beton,cegta),

- warstwa ocieplenia wewnetrznego w murze warstwowym,

- warstwa zewnetrzna sciany tréjwarstwowej np.klinkier,

- folia paroprzepuszczalna,

-kotwa systemowa nr katalogowy 80311040,

- kotek rozprezny, min. @ 10 mm,

- spoina z silikonu lub akrylu ogniochronnego,

- uszczelnienie potgczenia oscieznicy ze $ciang ( wetna mineralna o gestosci min.70 kg/m3,
mocno ubita, grubosé szczeliny w zakresie 20-25 mm ),

- obrébka blacharska, ksztattownik aluminiowy,

- tasma paroprzepuszczalna,

- tynk wewnetrzny, ptyta gipsowo - kartonowa,

- kotek rozprezny min. ¢ 10 mm,

- tynk zewnetrzny, oktadzina zewnetrzna,

- warstwa docieplenia zewnetrznego ( styropian, wetna mineralna),
- zewnetrzna obrdobka blacharska, ksztattownik aluminiowy, ksztattownik parapetu,
- podktadka montazowa,

- sznur uszczelniajacy

- podtoga lub parapet wewnetrzny,

- folia paroszczelna

PEPRGEEEE ©ENEOEEEE
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Rys.37. Przyktad osadzenia sciany systemu MB-86El w murze z dociepleniem
zewnetrznym
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5.2. Montaz sciany dostarczonej na plac budowy w elementach

W wielu przypadkach, sciany ognioodporne nie mogg by¢ dostarczone na plac budowy
w stanie catkowicie zmontowanym z uwagi na znaczgce wymiary i tym samym na
niemoznos$¢ transportu drogowego lub z uwagi na zbyt waskie lub niskie drogi
transportowe prowadzgce do miejsca montazu. W takich przypadkach elementy
konstrukcyjne powinny by¢ tak przygotowane w zaktadzie produkcyjnym, aby montaz
rusztu sciany na placu budowy ograniczyt sie do wykonania potaczen typu ,L” i ,T” metodg
kotkowania za pomocg systemowych tgcznikow i kotkow.

5.2.1.Kontrola dostarczonych elementow $cian

Przed potaczeniem stupkdw i rygli w ruszt $ciany nalezy dokonac kontroli dostarczonych
elementdw, a wszczegolnosci :

"1 sprawdzi¢ czy komory ksztattownikéw stupdw i przewigzek (rygli) sg wypetnione
wktadami izolacyjnymi w sposob pokazany na rys.14 i rys.15, jesli nie, nalezy
uzupetni¢ komory ksztattownikéw wktadami ,

[ sprawdzic€ czy elementy stupkdw i rygli oraz przewigzek przygotowane przez
zakfad produkcyjny sg zgodne z dokumentacjg projektowg Sciany (dtugosc¢
elementow, katy zacie¢, otwory do instalacji tacznikow typu ,L” i ,T”), w przypadku
niezgodno$ci powiadomi¢ warsztat produkcyjny lub wykonaé¢ obrébki,zgodnie
z rys.30 +32 lub zgodnie ze stronami katalogowymi wymienionymi w tablicy 1-
operacje technologiczne nr 14,17 i 18,

£l sprawdzi¢ czy na kazdym obwodowym elemencie ramy Sciany zamocowane sg
kotwy systemowe nr katalogowy 80311040 lub przygotowane otwory pod
mocowanie z uzyciem kotkow rozpreznych ¢10, w iloSci i w rozstawach zgodnych
z rys.28 i rys.35, w przypadku niezgodnosci uzupenic ilos¢ kotew lub otworéw pod
kotki rozprezne i dostosowac rozstawy punktow zamocowania,

5.2.2. Sktadanie ram
1 przed wykonaniem trwatego potgczenia narozy typu ,L” lub ,T” nalezy:

- sprawdzi¢ pewnosc zamocowania tacznikéw typu ,T7,

- sprawdzi¢ czy wszystkie komory ksztattownikow wypetnione sg wktadami
Izolacyjnymi,

- wypetni¢ komory tacznikbw masg ogniochronng nr kat.14614959 ( w 1/3 ich
objetosci,

- pokry¢ powierzchnie tgcznikow ,T” klejem nr kat,13364612,

- zakotkowaé potgczenia kotkami nr kat. 80376014,

- usung¢ nadmiar kleju,

"1 osadzi¢ rame w otworze budowlanym zgodnie z zasadami podanymi w Rozdz.llI,
pkt.4.

71 uszczelni¢ potgczenia typu ,L” i ,T” od strony wrebu wokot szybowego w sposob
przedstawiony na rys.38+40
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Przewigzka pozioma Poprzeczka pozioma
Horizontal crosspiece Horizontal rail
TOpPU30HTANEHBIR MMNOCT FopW3oHTanLHaA pacnopka
Horizontaler Kampfer Horizontaler Quertrager
I I
| I | I
- NG e

Przewiazka pionowa Poprzeczka pionowa
Wertical crosspiece Vertical rail
BepTuKkanbHbIA MMNOCT BepTvkansHan pacnopka
Vertikaler Kampfer Vertikaler Quertrager
L | i
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Ns| L] s I AE
s | NEl
A
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Rys.38. Uszczelnianie potaczen typu ,, T”
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|-Coralglue 13364612

Silikon / AluProtektor 14614958

Coralglue 13364612

:[ 0

~J
L Coralglue 13364612 /
Coralglue 1336461

Silikon / AluProtektor 14614958

Coralglue 13364612

1S

Coralglue 13364612

Powierzchnie nalezy oczyscit przy uzyciu srodka

odttuszczajgcego CORALCLEAN (12394900).

Po zespoleniu potaczenia usungté ewentualny nadmiar kleju.

W celu zapewnienia odpomosci korozyjnej | szczelnoscl powierzchnie

ciecia nalezy pokryé AluProtektorem 14614958 lub silikonem.

The surface must be cleaned with degreasing agent

CORALCLEAN (12894500). After bringing the parts together, remove any

surplus glue. In order to ensure resistance to comosion and fightness, the

surface of the cut should be covered with AluProtekior 14614958 or silicone.
[oeepxHOCTH CREdyeT CUMCTUTE C MCMONE3CE3HWEM obeaXMPHEANILLETD NpenapaTa
CORALCLEAN (12894900). MNocne coegMHEHWA CHNEMEIEMEIX 3NEMEHTOE MPH
HeobXoaAMMOCTH ¥AANWTE Manuwek inen. [InA obecneysHuA KOPPO3MOHHOM
CTOMKOCTH M TEPMETHUHOCTH NOBEPXHOCTH CPE30B CNEyeT NoKpPLITh NPENapaTomM
AluProtektor 14614958 unn cunukoHa.

Die Klebeflachen mit dem Entfetter CORALCLEAN (12894900) reinigen. Nach
Verklebung den Klebstoffiiberschuss entfemen. Um die Komosionsbestandigkeit und

Dichtheit zu gewahrleisten, sind die Schnittfliachen mit dem AluProtector Nr.14614958
oder silikon zu Gberziehen.

Rys.39. Klejenie potaczen typu ,,T”
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I_ﬂ W celu zapewnienia odpornosci korozyjnej i szezelnosci,

*_| powierzchnie ciecia nalezy pokry¢ AluProtektorem 14614958 lub
silikonem. Powierzchnie nalezy oczyscic przy uzyciu srodka
odtluszczajgcego CORALCLEAN (12894900).

Po zespoleniu potgczenia usunac ewentualny nadmiar kleju.

In order to ensure resistance to corrosion and tightness, the
surface of the cut should be covered with AluProtektor 14614958
or silicone. The surface must be cleaned with degreasing agent
CORALCLEAN (12894900). After bringing the parts together,
remove any surplus glue.

[ns oBbecneyeHUs KOPPO3MOHHOW CTOMKOCTU W FEPMETUYHOCTI
NOBEPXHOCTW CPe30B credyeT NokpbiTk Nnpenapatom AluProtektor
14614958 nnu cunukoHa. MNoBepxHOCTH cnefyeT O4YUCTUTE ¢
ucnonbsosaHuem obesxupusatowero npenapara CORALCLEAN
(12894900). Nocne coeAMHEHWA CKNeMBaeMblx 3NeMeHTOB npu
HeoBXxoAMMOCTH YAaNUTb M3NKULWEK KNes.

Um die Korrosionsbestéandigkeit und Dichtheit zu gewahrleisten,
sind die Schnittflachen mit dem AluProtector Nr.14614958 oder
silikon zu tuberziehen. Den Klebstoff mit einer Holzleiste verteilen.
Die Klebeflachen mit dem Entfetter CORALCLEAN (12894900)
reinigen. Nach Verklebung den Klebstoffiiberschuss entfernen.

Rys.40. Klejenie i uszczelnianie narozy potaczen typu ,,L”

\
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5.2.3. Instalacja szyb
Przed przystgpieniem do osadzania szyb nalezy sprawdzic¢ :

- zamocowanie uszczelek peczniejgcych nr kat. 120655 i 120603 na przektadce
termicznej i potprofilu zewnetrznym zgodnie z rys.41, w przypadku braku przykleic¢
uszczelki,

- prawidtowo$¢ wykonania otworéw pod mocowanie kgtownika nr kat.80322177
do osadzenia szyb, sprawdzi¢ rozstawy pomiedzy kgtownikami, rozstawy
powinny by¢ zgodne z rys.29,

- prawidtowos¢ doboru uszczelek powinna by¢ zgodna z rys.42,

- prawidtowos¢ doboru listew szklgcych powinna by¢ zgodna z rys.42, a ich dlugosc¢
nalezy sprawdzi¢ z dokumentacjg techniczng

120669

120655

Rys.41. Sposob mocowania uszczelek peczniejacych

\
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Szklenie okna statego
Glazing of fixed window

120542 | 120541 120540
120449 | 120451 120452

40 < G < 41 ® K431622X K431632X

M <G<425 @
425<G<435 & j :CJE
435<G<dd5 &
445<G<455 @& K431621X K431631X
455 <G <47 o % Q

4T <G48 @

48 <G <49 [ s

49 <G <50 & K431620X K431630X

50<G<51,5 ] ﬁ Q@
515<G<525 &
525<G<535 S =%
535<G< 545 ® KA431619X
545<G <56 [ “\3

56 < G< 57 ]

57T <Gg58 & 5

58 <G <59 e [ kaa1620x

59 < G < 60 &

60 <G < 61 [ T—5

Rys.42. Dobér uszczelek i listew przyszybowych

5.2.4. Szczegdline przypadki montazu

Segmenty nalezy taczy¢ ze sobg metodg skrecania w sposéb przedstawiony na
rys.43. Nalezy zabezpieczy¢ ramy przed wzajemnym przesunieciem sie stosujgc element
z ksztattownika K4178370 dtugosci 50 mm, uszczelni¢ styk segmentdédw na catej dtugosci
uszczelkg nr katalog. 120709 a nastepnie skreci¢ segmenty wkretem ¢ 3,5 x 22mm,
nr katalogowy 87252506 w rozstawie nie wiekszym niz 300 mm.

Uwaga : po potgczeniu segmentow otwory wywiercone we wkitadach izolacyjnych
nalezy wypetnic masg ogniochronng nr katalogowy 14614959

Jezeli ze wzgleddw statycznych i lub w wyniku zastosowania na stupy
ksztattownikéw o nr katalog. K718651X; K718652X; K718653X; K718655X wymagane sg
wyzsze momenty bezwtadnosci stupdw, wzmocnienie nalezy wykonac zgodnie z rys.44,
poprzez przykrecenie ksztattownika K413923X + K413924X wkretami ¢ 4,8 x 13mm ( nr
katalogowy 87252503) w rozstawie max.300 mm.Dalsze usztywnienie stupéw jest mozliwe
poprzez wprowadzenie do wnetrza ksztattownika K413923X stalowej rury 30x50 mm
i przykrecenie cato$ci w sposéb podany powyze;j.
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K4178370
3x100 mm

120709

87252506
1300 mm
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718610X
718611X
18612X
18613X
18615X
18626X

Rys.43. Potaczenie skrecane kolejnych segmentéw $scian ALUPROF® MB-86El,

\

Otocz sie niezwyktoscig kns-okna.eu



®
U Instrukcja prefabrykacji, montazu i konserwacji
przeciwpozarowych Scian systemu MB-86EI

| 120518
120542
Rura stalowa 50x30xg
Steel tube 50x30xg A e
CTankHaA TpyGa 50x30xg =
80957045
Stahirohr 50x30xg K413923X M S —— i —— 80957075
| == = 120550
K413924X— 80462178
=
-2x120655
K431622X
80490042

\

—K413924X

80490042

Rys. 44. Spos6b wzmocnienia stupéw i poprzeczek wykonanych z ksztattownikéw o
nr katalogowych: K718651X; K718652X; K718653X; K718655X
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SLASKA FABRYKA OKIEN

6. Szklenie

Do osadzenia szyb nalezy uzywac podktadek drewnianych twardych,
o grubosci do 5 mm. Osadzanie nastepuje tak jak to przedstawiono na rys.45, rys.46
i rys.47. Nalezy zwroci¢ uwage na umiejscowienie klockow. Klocki nalezy zabezpieczyé
przed przesuwaniem sie stosujgc ognioodporny silikon o nr katalogowym 14614967 .

150 150

Rys. 45. Rozmieszczenie podkitadek podszybowych w ramach scian MB-86 El

809%7045

41<G< 44,5 fru
80957075

80957074

44 5<G< 61| T
8095;075

Rys. 46. Zasady doboru klockow podszybowych

N
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Rys. 47. Montaz szyb — elementy skladowe

8. Ostateczna kontrola poprawnosci montazu
Kontrola zamontowania powinna obejmowac:

0
0

U
U

g

prawidtowos¢ osadzenia ramy: rownolegtos¢, prostopadtos¢ elementdw konstrukciji,
prawidtowos¢ zamocowania sciany w tym prawidtowoS¢ wypetnienia szczelin
pomiedzy ramg a osciezem otworu budowlanego,

prawidtowos¢ osadzenia szyb,

oznakowanie sciany zgodnie z zasadami oznakowania wyrobu znakiem krajowym
lub zgodnie z ustaleniami z uzytkownikiem, albo

w przypadku zestawu wyrobdw do wykonywania $cian przeciwpozarowych, na ktory
to zestaw wydana zostata ETA oznakowania CE wymaga zestaw

9. Oznakowanie sciany

Sciany o odpornosci ogniowej powinny byé oznakowane tabliczkg znamionowa,
w sposéb umozliwiajgcy identyfikacje Sciany po pozarze. Tabliczka znamionowa powinna
zawiera¢ nastepujgce dane:

0

I I R

nazwe Producenta/ Montazysty,

nazwe systemu konstrukcyjnego (MB-86El),

klase odpornoéci ogniowej ( EI30/EW30/E30),

numer Europejskiej Oceny Technicznej lub Krajowej Oceny Technicznej,
rok zainstalowania.

Tablica 3
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Instalacja scian na placu budowy

L.p. . Narzedzu?l Dziatanie Przyrzad Wymagania, strona
Operacja urzadzenie - .
. kontrolne kontrolny | dokumentacji systemowej
[ materiaty
A. Montaz Sciany ztozonej w zaktadzie produkcyjnym
Wymiar otworu
budowlanego powinien by¢
. wiekszy od wymiaru
. Sprawdzenie . A
1 Sprawdzenie otworu NP Tasma wmontowywanej sciany:
. - wymiaréw i e . L
budowlanego LT . miernicza | a) w kierunku dtugosci
jakosci wykonania
0 max.50 mm
b) w kierunku wysokosci
o0 max.30 mm
Wstepne osadzenie Kontrola 2‘:&%&8 od pionu - 0,5
2. | Sciany w otworze kliny wypoziomowania | poziomnica | ~ dchytka od poziomu — 0,5
budowlanym Sciany
mm/1m
Przyktady osadzenia:
str. katalog. 11-1-04.00
11-1-06.00; 12-1-05.00
Kotek stalowy rozporowy
min. g 10 mm
Wiercenie otworéw pod Wiertarka Sprawdzenie tasma - Rozstawy punktow
3. | stalowy kotek rozporowy | udarowa + | rozstawu punktéw | miernicza zamocowania:
min.g 10 mm wkretarka zamocowan a) od naroza $ciany
max.250 mm
b) od stupdéw Sciany max
200 mm
b) pomiedzy kolejnymi
punktami 600 mm
Materia y Przyktady uszczelnienia:
Uszczelnienie wg opisu Kontrola str. katalog. 11-1-04.00;
i . podanego . 11-1-05.00 ; 11-1-06.00
przestrzeni pomiedzy ; poszczegdlnych Kontrola
4. w rozdziale
otworem budowlanym a 1l okt 5.1 faz procesu wzrokowa
montowang $ciang pKLS. 7. uszczelniania
oraz rys.36,
37
Sprawdzenie : Zasady instalacji
. . Suwmiarka i
5 | Poprawnosci Sprawdzenie i tasma katownikow wg
" | rozmieszczenia rozstawu i ilosci I Str. katalog. 12-1-06.00-
" . miernicza
katownikow szklenia
. Montaz podkiadek Sprawtdzenle ’Fasma Zas:d_y dobotrukp(:driadek
. odszybowych rozstawu miernicza | zgodnie ze str.katalog.
P podktadek 09-0-03.00 ; 09-0-04.00
Wymég ; rozstaw
Poia_czen_la pomiedzy Kontrola rozstawu ] pomledz_y Kolejpyml -
kolejnymi . Tasma otworami nie wigkszy niz
7. : : wkretow e
ramami/segmentami laczacvch miernicza | 400 mm
$ciany aczacy Wykonanie zgodnie ze str.
katalog. 08-01-10.00
Sprawdzenie Tadma Max. wymiary szyby:
o L - wysokos¢ 3399 mm,
. wymiaroéw szyb miernicza + i
8. | Montaz szyby . - szeroko$¢ 1500 mm
Sprawdzenie kontrola e :
jakosci szyb wzrokowa | grubos¢ nominalna wg
Rozdz.l,pkt.2.6.
Sprawdzenie Zasady doboru listew
wymiaru listwy dla szklgcych zgodnie ze str.
9. | Montaz listew szklgcych zastosowanej suwmiarka | katalog. 09-0-01.00
grubosci
wypetnienia
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MB-86EI

Sprawdzenie Zasady doboru uszczelek
rozmiaru zgodnie ze str. katalog.
9 Montaz uszczelek . uszczelek dla 09-0-01.00
) nozyce .
osadczych zastosowanej
grubosci
wypetnienia
Sprawdzenie
rodzaju $rodkow
myjgcych i
Mycie i czyszczenie ram CZYSZCchth, Kontrola Wg instrukcji konserwaciji
10. | . e majgcych miec . s
i wypetnien . wzrokowa Rozdziat IV Instrukcji
zastosowanie do
kontaktu z
aluminium i
szkiem
B. Prefabrykacja i montaz wielosegmentowej Sciany na placu budowy
Wymiar otworu
budowlanego powinien byé
wiekszy od wymiaru
Sprawdzenie wymiaréw Sprawdzenie tasSma wmonFowywaneJ sclany:
1. - o o a) w kierunku dtugosci o
otworu budowlanego wymiaréw miernicza
max.50 mm od sumy
dtugosci poszczegodlinych
b) w kieunku wysoko $ci o
max.30mm
Str. katalog. 12-7-01.00;
- Sprawdzenie 12-7-03.00; 12-7-06.00;
ko?n letnosci 12-7-07.00; 12-7-12.00;
oo 12-7-13.00; 12-6-07.00
Wykonanie potgczenia rawidlowosci - stosowac kotki nr kat.
typu ,T” poprzeczek ze P9K-853-00 P X . 80376014
; wykonania tasma .,
2. | stupkami metodg + : S - wypetni¢ komory
. potaczenia miernicza Iy C
kotkowania dla wkretak tgcznikow w 1/3 objetosci
- Kontrola
segmentu startowego zewnetrznveh masg 14614959
wymia?éw r)zlamy - uszczelniaé¢ klejem
po kotkowaniu 13364612, . )
- po zakotkowaniu usung¢
nadmiar kleju
Str. katalog. 12-7-01.00;
12-7-03.00; 12-7-06.00;
12-7-07.00; 12-7-12.00;
12-7-13.00; 12-6-07.00
Uzbroienie pozostatveh - stosowac kotki nr kat.
jenie p Yeh | poK-853-00 , 80376014
ksztattownikéw stupkoéw tasma .,
3 . + Kontrola rozstawu o - wypetni¢ komory
w elementy potgczenia kretak miernicza | il 1/3 obietosci
typu ,T" wkreta gcznikow w objetosci
" masg 14614959
- uszczelnia¢ klejem
13364612,
- po zakotkowaniu usungc¢
nadmiar kleju
-sposo6b wypetnienia komor
wktadami
-dtugosc ciecia i katy
- sSposoOb uszczelnienia
4 Montaz lub uzupetnienie Ciecie pita Tasma potgczen masami i klejami
wktaddw izolacyjnych ciep miernicza | wg str.katalog 12-1-01.00
12-6-01.00, 12-6-02.00
12-7-01.00; 12-7-03.00
12-7-04.00; 12-7-06.00;
12-7-07.00
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Odchytka od pionu —

Wstepne osadzenie Kontrola
. : . . . 0,5mm/1m
5. | segmentu startowego w kliny wypoziomowania | poziomnica .
oy Odchytka od poziomu —
otworze budowlanym Sciany
0,5mm/m
Kotek stalowy rozporowy
min. ¢ 10 mm
- Rozstawy punktow
Zzamocowania:
a)od naro za $ciany
Zamocowanie segmentu Wiertarka max.250 mm
6. udarowa b)od na roza stupka 200
startowego
+ wkretarka mm

c)pomi edzy kolejnymi
punktami 600 mm
Przyktady osadzenia:
str. katalog. 11-1-04.00;
11-1-06.00; 12-1-05.00
Materiaty wg Przyktady uszczelnienia:
opisu Str. katalog. 11-1-04.00;

Uszczelnienie podanego w Kontrola 11-1-05.00 ; 11-1-06.00
7 przestrzeni pomiedzy rozdziale Il poszczegdinych Kontrola
" | otworem budowlanym Kt 5.1 faz procesu wzrokowa
a montowang $ciang gra.z rys 36.37 uszczelniania
Zatozenie tasm izolacji Kontrola | St katalog. 09-0-01.00
8. ; . : Nozyce stosowac uszczelki 120791
przeciwpozarowej wzrokowa

i 120653
Suwmiark | Rozstawy i mocowanie

9 Instalacja katownikdw Sprawdzenie

mocowania wvpehien Wkretarka rozstawuy i oSG aitadéma | zgodnie ze str. katalog.
yp miernicza | 12-1-06.00-
Montaz podktadek Sprawdzenie tasma Zasad_y doboru podkfadek
10 odszvbowvch rozstawu miernicza zgodnie ze str. katalog.
podszybowy podkfadek 09-0-03.00
. . Max. wymiary szyby:
Sprawdzenie Tasma | s okosé 3399 mm,
wymiarow miernicza i
. o - szeroko$¢ 1500 mm
11 Montaz szyby | wypetnien + . :
. - grubo$¢ nominalna
Sprawdzenie kontrola
- Szyb wg Rozdz.l pkt.2.6.
stanu wypetnien | wzrokowa
Sprawdzenie Zasady doboru listew
wymiaru listwy dla suwmiark szklgcych zgodnie ze str.
12. | Montaz listew szklgcych zastosowanej a katalog. 09-0-01.00
grubosci
wypetnienia
Sprawdzenie Zasady doboru uszczelek
rozmiaru zgodnie ze str. katalog.
13 Montaz uszczelek . uszczelek dla 09-0-01.00
. nozyce .
osadczych zastosowanej
grubosci
wypetnienia

Sprawdzenie
rodzaju srodkow
myjacych i
czyszczacych

Mycie i czyszczenie ram
i wypetnien

Kontrola Wg instrukcji konserwaciji

14. wzrokowa Rozdziat IV Instrukcji

IV. Konserwacja i czyszczenie aluminiowo-szklanej
konstrukciji Sciany przeciwpozarowej
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1. Konserwacja i czyszczenie szkta

Szkto jest z natury twarde, odporne na zabrudzenia i fatwe do utrzymania w czystosci.
Przestrzeganie podanych ponizej zalecen pozwoli zachowacé jego czystosc, przejrzystosc
i blask na wiele lat.

1.1. Czyszczenie szkla na placu budowy po zakoinczeniu montazu
Podczas pierwszego czyszczenia po montazu szkto moze by¢ silnie zabrudzone.
Zalecane sg nastepujgcy zasady czyszczenia:

] do czyszczenia nie wolno stosowac¢ produktow zawierajgcych kwas fluorowodorowy
lub pochodne fluoru, poniewaz mogg one uszkodzi¢ powtoke i powierzchnie szkta
ani produktow o odczynie silnie kwasnym lub silnie zasadowym, a takze produktéw
Sciernych (nalezy zwréci¢ uwage na kompatybilnos¢ stosowanych produktow
z innymi elementami konstrukcji aluminiowo- szklanej takich jak powtoki ochronne
na aluminium, materiat uszczelek, srodki uszczelniajgce),

(1 nalezy jak najszybciej usuna¢ naklejki i korkowe przektadki,

[] nalezy natychmiast usuwac ze szkta $lady szlamu cementowego i pozostatosci
innych materiatobw budowlanych — diuzsze pozostawanie takich osadéw na szkle
moze spowodowac trwate uszkodzenie szyby (zmatowienie),

1 nie wolno usuwac na sucho pylu cementowego ani innych pozostatosSci materiatéw
o witasciwosciach Sciernych,

[] szyby obficie sptukac czystg wodg w celu usuniecia jak najwiekszej ilosci
osadzonego pytu, nadmiar wody usungc¢ przy pomocy gumowej wycieraczki,

'] doktadnie obejrzeé szyby i usungc pozostate zabrudzenia i ostroznie usungc resztki
Srodkdw uszczelniajgcych, kitdw, zapraw itp. postugujac sie specjalng skrobaczkag
do szyb lub zyletkg (w takich przypadkach zachodzi zawsze duze ryzyko
zarysowania szyby, zatem nalezy zachowac¢ wyjatkowg ostroznos¢,

'] dokonac kolejnej czynnoéci mycia czystg wodg lub wodg a z dodatkiem neutralnego
Srodka czyszczgcego albo innego produktu dostepnego na rynku przeznaczonego
do mycia szyb,

(1 zarowno woda do czyszczenia, jak i Sciereczki lub ggbki, nie mogg zawierac piasku
i innych ciat obcych.

1.2. Biezgca i okresowa konserwacja szyb
1.2.1. Czestotliwos¢ mycia

Czestotliwos¢ mycia zalezy od warunkéw panujgcych w otoczeniu oraz stopnia
zanieczyszczenia Srodowiska. Szkto szybciej ulega zabrudzeniu na zapylonych terenach
przemystowych, w dzielnicach charakteryzujgcych sie duzym nasileniem ruchu
drogowego, na terenach nadmorskich oraz w miejscach, gdzie tafle szklane sg rzadko
wystawione na dziatanie deszczu. Szkto nalezy czyscic tak czesto, by czyszczenie zwykte
byto wystarczajgcg metodg utrzymania go w czystosci. Minimalna zalecana czestotliwos¢
wynosi szes¢ miesiecy.

1.2.2. Mycie zwykle
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W wiekszosci przypadkoéw szkto wystarczy umy¢ duzg iloscig czystej wody. Czasami
do wody mozna dodac niewielkg ilos¢ neutralnego $srodka czyszczgcego lub innego,
dostepnego na rynku produktu przeznaczonego do mycia szyb. Nalezy korzystac
z gumowych wycieraczek do szyb lub specjalnych Sciereczek. Po umyciu szkto nalezy
obficie sptukac czystg wodg i zebra¢ nadmiar ptynu przy pomocy gumowej wycieraczki.
Nie nalezy czy$¢ szkta w czasie, gdy jest wystawione na dziatanie petnego stonca. Nalezy
réwniez unikac czyszczenia szkta, gdy temperatura jest bardzo niska lub bardzo wysoka.

1.2.3. Mycie specjalne

Jezeli zwykte czyszczenie jest nieskuteczne, mozna siegna¢ po inne metody: plamy
z tluszczu oraz inne zanieczyszczenia pochodzenia organicznego nalezy usuwac przy
pomocy rozpuszczalnikéw takich jak alkohol izopropylowy lub aceton, naktadanych na
zabrudzone powierzchnie miekka, czystg Sciereczka. Inne zanieczyszczenia nalezy
usuwac, polerujgc lekko powierzchnie wodng zawiesing tlenku ceru (w rozcienczeniu od
100 do 200 graméw proszku na litr wody) a nastepnie tafle nalezy sptuka¢ wodg, i dalej
postepowac zgodnie z zaleceniami dotyczgcymi zwyktego czyszczenia.

1.2.4. Szczegolne warunki ochrony i konserwaciji szyb
W wieloletnim cyklu uzytkowania budynku prowadzone sg remonty i modernizacje
budynku i pomieszczen. W zwigzku z tym nalezy przestrzega¢ nastepujgcych zalecen:

[1 nalezy unika¢ zabrudzenia powierzchni szklanych resztkami tynku lub betonu,
rdzg, nadmierng ilocig pytu,

(1 nalezy zabezpieczy¢ szyby tak, aby krople metalu powstajgce podczas prac
spawalniczych ani opitki powstajgce podczas ciecia elementow metalowych nie
weszty w kontakt ze szkiem, poniewaz mogg spowodowac nieodwracalne
uszkodzenia powierzchni szyb (gdy to konieczne, powierzchnie szklane nalezy
ostania¢ ptachtg brezentowg albo plastikowg lub dykta,

71 nalezy chroni¢ powierzchnie szyb przed zabrudzeniami farbami elewacyjnymi,
produktami stuzgcymi do obrébki elewaciji, farbami do $cian wewnetrznych, itp.

2. Konserwacja powtok na ksztattownikach aluminiowych

Efekt powtok lakierowanych i anodowanych zostanie utrzymany tak dtugo jak czesto
i prawidtowo prowadzone bedg zabiegi konserwacyjne. Na trwatos¢ powtok na elementach
konstrukcji aluminiowych istotny wptyw majg warunki klimatyczno- atmosferyczne

w miejscu wbudowania, skutki potgczen aluminium z innymi metalami lub z niektorymi
materiatami budowlanymi, czestotliwos¢ konserwacji, sposob przeprowadzenia zabiegow
konserwacyjnych.

2.1 Czyszczenie konstrukcji aluminiowych po zakonczeniu montazu
Po zakonczeniu montazu konstrukcji, osadzeniu szyb nalezy przystgpi¢ do operacji

mycia i czyszczenia. Do najwazniejszych czynnosci nalezg:
[] niezwioczne usuniecie folii ochronnej, poniewaz przy ekspozyciji stoneczne;j
i wysokiej temperaturze otoczenia, moze prowadzi¢ to do reakcji chemicznych,
skutkiem czego moze dojs¢ do zespolenia sie taSmy z powtokg proszkowg lub
innych uszkodzen i odbarwienia,
[ jezeli z uwagi na trwajgcy proces budowlany wymagane jest pozostawienie folii
ochronnej, a konstrukcja nie jest bezposrednio narazona na dziatanie promieni UV
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i wysokiej temperatury to folia moze by¢ zdjeta nie pézniej niz 3 miesigce od jej
zatozenia — montazysta zobowigzany jest to poinformowania o tym uzytkownika /
inwestora, protokolarnie,

1 jesli na powierzchni wyrobu pozostaje nosnik tasmy ochronnej nalezy usung¢ go
stosujgc przemywanie spirytusem mineralnym przy pomocy miekkiej szmatki,

w przypadku trudnosci z jej usunieciem nalezy powiadomié o fakcie producenta
konstrukcji aluminiowo-szklanej,

71 aluminiowe ksztattowniki z powtokami tlenkowymi anodowanymi lub lakierowanymi
nalezy my¢ miekkg szmatkg przy uzyciu czystej wody lub wody z dodatkiem
delikatnych srodkéw myjgcych, temperatura ptynédw myjacych i powierzchni
czyszczonych elementéw nie moze by¢ wyzsza
niz 25° C (nie wolno stosowa¢ mycia gorgcg woda, parg wodng lub mycia pod
ci$nieniem),

[1 powierzchnie ksztattownikdéw nalezy osuszy¢ poprzez przecieranie delikatnymi
tkaninami bawetnianymi, podczas tego zabiegu nie nalezy zbyt mocno dociskac¢
tkaniny do czyszczonej powierzchni,

"1 dodatkowe informacje zwigzane z czyszczeniem powierzchni podane sg
w Rozdz.IV, pkt. 2.2 + 2.4.

2.2, Czestotliwos¢ konserwaciji i mycia powitok
Elementy konstrukcji aluminiowych winny by¢ konserwowane z czestotliwoscig

wynikajgcg z miejsca eksploatacji, a w szczegoélnoéci z agresywnosci korozyjnej
Srodowiska naturalnego:
- w Srodowiskach stabo agresywnych (wiejskich, matych miast) — minimum 2 razy w roku,
- w Srodowiskach srednio agresywnych (matych miast na szlakach komunikacyjnych
o duzym natezeniu ruchu, $rednich miast o stabym uprzemystowieniu) — minimum 3
razy w roku,
- w Srodowiskach silnie agresywnych (miastach silnie uprzemystowionych, o bardzo
duzym ruchu komunikacyjnym) — minimum 4 razy w roku.

2.3. Biezaca i okresowa konserwacja powtok na konstrukcjach aluminiowo-

szklanych
(] zaleca sie, aby kazdorazowo sprawdzi¢ na niewidocznych powierzchniach

konstrukcji czy zastosowany srodek czyszczgcy lub roztwdr wodny $rodka
czyszczgcego (z wyjatkiem czystej wody) nie reaguje z powitoka,

[ aluminiowe ksztattowniki anodowane lub lakierowane nalezy my¢ miekkg szmatkg
przy uzyciu delikatnych srodkéw myjgcych, nie nalezy uzywac ptynéw na bazie
zwigzkdédw mocno alkalicznych lub kwasnych, ktére mogg spowodowaé uszkodzenie
powtok tlenkowych lub lakierowanych,

71 nie wolno stosowac srodkéw czyszczgcych o pH ponizej 5 i powyzej 8
a temperatura powierzchni konstrukcji oraz temp. wody nie moze przekraczac
25°C.

"1 po kazdym myciu powierzchnia musi by natychmiast sptukana czystg, zimng
wod3.
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[]  w trakcie mycia nie wolno stosowac sciernych srodkow czyszczgcych, a takze
czysci¢ powierzchni poprzez tarcie,

[] dopuszcza sie stosowanie delikatnych tkanin bawetnianych przeznaczonych do
przemystowego czyszczenia, a podczas przecierania nie nalezy zbyt mocno
dociskac tkaniny do czyszczonej powierzchni,

[J nie wolno stosowac organicznych rozpuszczalnikow zawierajgcych estry, ketony,
alkohole, zwigzki aromatyczne, estry glikoli, weglowodory chlorowane itp. oraz nie
wolno stosowac detergentéw o nieznanym pochodzeniu.

2.4. Szczegdblne warunki ochrony i konserwacji powtok konstrukcji aluminiowo-
szklanych

W wieloletnim cyklu uzytkowania budynku prowadzone sg remonty i modernizacje
budynku i pomieszczen. W zwigzku z tym nalezy przestrzegac nastepujgcych zalecen:

71 nalezy unika¢ zabrudzenia powtok resztkami tynku lub betonu, nadmierng iloscig
pytu,

71 nalezy chroni¢ powierzchnie konstrukcji przed zabrudzeniami farbami elewacyjnymi,
produktami stuzgcymi do obrobki elewaciji, farbami do Scian wewnetrznych, itp.

T] powtoki proszkowe i anodowe sg wrazliwe miedzy innymi na dziatanie
rozcienczalnikbw organicznych, stezonego alkoholu, kwaséw, zasad i zwigzkéw
ropopochodnych, w zwigzku z tym niedopuszczalny jest kontakt powtoki z
wymienionymi srodkami.

1 w szczegodlnosci nalezy zapewni¢ ochrone przed kontaktem powtok z wapnem,
cementem i innymi alkalicznymi materiatami budowlanymi poprzez naklejenie na
czas remontu folii ochronnej na ksztattowniki konstrukcji lub poprzez ostoniecie folig
catej konstrukgciji,

[l powierzchnie ksztattownikdéw nalezy zabezpieczyc tak, aby krople metalu
powstajgce podczas prac spawalniczych ani opitki powstajgce podczas ciecia
elementéw metalowych nie weszty w kontakt z powtokg, poniewaz mogg
spowodowacé nieodwracalne uszkodzenia powtok (gdy to konieczne, powierzchnie
ksztattownikdw i szyb nalezy ostania¢ ptachtg brezentowg albo plastikowg lub

dyktg).

Otocz sie niezwyktoScig kns-okna.eu



