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Prosimy o zapoznanie sie i stosowanie do niniejszej Instrukcji, ktdra zawiera wazne
informacje dotyczgce prefabrykacji, montazu i konserwacji nienosnych, ognioodpornych
Scian z ksztattownikow aluminiowych, poniewaZz prawidtowe wykonanie Sciany, jej montaz
i staranna konserwacja majg zasadniczy wptyw na trwato$c i bezpieczenstwo uzytkowania
Scian przeciwpozarowych.

Niniejszy dokument opracowano dla producentow i montazystow ognioodpornych
Scian w celu ich prawidtowego wytworzenia i wbudowania w konstrukcje budynku. Opisy
operacji technologicznych wytwarzania i operacji montazowych, zatgczone schematy
i rysunki dotyczg chronologicznie wykonywanych czynnosci jakie lezg po stronie zaktadu
produkcyjnego i po stronie montazysty.

Przyjmuje sie, Ze konstrukcje przeciwpozarowych Scian prefabrykowane sg catkowicie
w warsztacie produkcyjnym albo wysytane na miejsce montazu w elementach, po ich
wczesniejszym przygotowaniu w warsztacie produkcyjnym.

W procesie wytwarzania nalezy postugiwac sie dokumentacja systemowg — Katalogiem
Systemowym ALUPROF MB-86EI ,,Okna przeciwpozarowe klasy EI30” — wydanie 01/2019
lub nowsze, a w przypadkach szczegolnych skontaktowac sie z Producentem zestawu
wyrobow.

Wstep

Nienos$ne $ciany przeciwpozarowe sg przeszklonymi ustrojami konstrukcyjnymi
sktadajgcymi sie z ramy obwodowej podzielonej stupami i przewigzkami. Sciany
produkowane sg z zestawu wyrobéw i komponentdw, przeznaczonego do ich
wytworzenia. Sciany takie nie sg wyrobem budowlanym, natomiast jest nim zestaw
materiatdw stuzacy do ich wykonania. Zgodnie z obowigzujgcym prawem (cytat art.2 ust.2
CPR 305) ,zestaw oznacza wyréb budowlany wprowadzony do obrotu przez jednego
producenta jako zestaw co najmniej dwoch odrebnych sktadnikow, ktore muszg zostac
potgczone, aby mogty zostac wtgczone w obiektach budowlanych.

Udokumentowana ocena wiasciwosci uzytkowych, okreslenie zasadniczych
charakterystyk wyrobu budowlanego jakim jest zestaw i mozliwosci zastosowania ustalane
sg W procesie oceny, zakonczonym wydaniem dokumentu odniesienia jakim jest
Europejska Ocena Techniczna (ETA) lub Krajowa Ocena Techniczna (KOT).

Prawidtowe wykonanie $cian na warsztacie a nastepnie ich staranny i zgodny
Z niniejszg instrukcjg montaz oraz okresowa konserwacja decydowac bedg o trwatosci,
walorach uzytkowych i bezpieczenstwie — Sciany te stanowig bariere ochronng dla ludzi
i mienia w przypadku pozaru. Skuteczno$¢ ochrony przeciwpozarowej uzyskiwana jest nie
tylko dzieki specyficznej budowie Scian, ale zalezna jest bardzo istotnie od dbatosci z jakg
odbywa kazdy etap prefabrykacji konstrukciji i jej montazu.

Dla uzyskania wystarczajgcej pewnosci co do prawidtowego montazu $cian
przeciwpozarowych zaleca sie aby byty montowane przez wykwalifikowanych
pracownikdéw posiadajgcych stosowng wiedze, potwierdzong szkoleniami i egzaminami
praktycznymi.
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I. Opis zestawu wyrobow

1. Wyroby i komponenty zestawu
W sktad zestaw wyrobow do wykonywania nieno$nych, przeciwpozarowych $cian
dziatowych systemu ALUPROF MB-86 El wchodzg nastepujace wyroby i komponenty:
a) ksztattowniki aluminiowe z przektadkg termiczng do wykonywania konstrukcji nosnej
Scian, zgodnie z rys.1+ 4,
b) ksztattowniki aluminiowe wzmacniajgce stupki Scian, zgodnie z rys.5,
c) ksztattowniki aluminiowe listew przyszybowych, zgodnie z rys. 6,
d) taczniki aluminiowe potgczen typu ,L"zgodnie z rys.7 i, T”, zgodnie z rys.8,
e) uszczelki osadcze i taSmy peczniejagce, zgodnie z rys.9,
f) izolacyjne wktady ogniochronne, zgodnie z rys.10,14,15,
g) podktadki podszybowe, zgodnie z rys.10,
h) elementy stalowe mocowania wypetnien i zamocowania scian, zgodnie z rys.11,
i) elementy ztgczne; Sruby,wkrety, nity, zgodnie z rys.11,
j) izolatory termiczne, elementy uktadu odwodnienia, zgodnie z rys.12,
k) masy uszczelniajgce i kleje, zgodnie z rys.13
[) szyby ogniochronne pojedyncze i zespolone, opisane w pkt.2.6.

\
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Rys.1. Ksztaltowniki obwodowe ram sciennych
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Rys.2. Ksztattowniki stupéw i przewigzek
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Rys.3. Ksztaltowniki stupow
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Rys.4. Ksztattowniki stupéw i poprzeczek
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Rys.5. Ksztaltowniki do wzmacnienia stupoéw i przewigzek pokazanych na rys.2
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Rys.6. Listwy przyszybowe
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Rys.7. Laczniki mechaniczne do potaczen typu ,,L”
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Rys.8. Laczniki mechaniczne do potaczen typu ,, T ”
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Rys.9. Uszczelki osadcze i tasmy peczniejace
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Rys.10. Wkiady izolacyjne i podkiadki podszybowe
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Rys.11. Elementy ze stali nierdzewnej, kotwa systemowa, katownik szklenia,
wkrety
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Rys.12. Elementy uzupetniajace z PE i PA : a) izolator termiczny , b) element
uszczelniajgcy potaczenie stupa z rama, c) naktadka otworu
odwadniajgcego
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Rys.13. Masy uszczelniajace i kleje
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MB-86EI

KSZTALTOWNIKI OSCIEZNIC

Nr katalogowy IZOLATOR
ksztattownika A B
K718610X 80462272 80462283
K718611X 80462273 80462113
K718612X 80462274 80462178
K718613X 80462276 80462109

80462273 x 2 | 80462113 x 2
K718615X | 80462275 x 1 | 80462109 x 1
K718625X 80462273 80462113

80462275 x 2 | 80462283 x 2
K718626X 80462273 x 2 | 80462284 x 2
K718627X 80462272

80462273 80462283

Rys.14. Wypetnienie ksztaltownikéw oscieznic wkiadami izolacyjnymi

KSZTALTOWNIKI SLUPK6W, PRZEWI AZEK | POPRZECZEK

STANDARDOWE WZMOCNIONE
© ©

Nr katalogowy IZOLATOR Nr katalogowy IZOLATOR
ksztattownika C D ksztattownika E F
K718651X 80462273 80462113 K718670X 80462274 80462178
K718652X 80462274 80462178 K718671X 80462274 80462178
K718653X 80462276 80462109 K718672X 80462274 80462178
K718655X ggjggg;g . f ggjgg] 2)3 " ﬁ K718673X 80462276 80462109
K718674X 80462276 80462109
K718675X 80462276 80462109
K718676X 80462273 80462113
K718677X 80462273 80462113
K718678X 80462273 80462113
K718679X 80462273 80462113
K718680X 80462273 80462113

Rys.15. Wypetnienie ksztattownikow stupkow, przewiagzek i poprzeczek wkladami
izolacyjnymi

N\

Otocz sie niezwyktoscig kns-okna.eu




®
U Instrukcja prefabrykacji, montazu i konserwacji
przeciwpozarowych Scian systemu MB-86EI

SNS
- S'LASI:A FABRYKA OKIEN M B 86EI

2. Wymagania materiatlowe i jakoSciowe

2.1. Ksztaltowniki aluminiowe.

Ksztattowniki aluminiowe ram, stupkow, porzeczek, listew przyszybowych oraz
ksztattowniki do produkciji tgcznikéw typu ,L” i typu , T” powinny by¢ wykonane ze stopu
aluminium EN AW-6060 lub EN AW-6063 wg normy PN-EN 573-3:2014, stan po obrébce
cieplnej - T66 lub T6 wg normy PN-EN 515:2017.

Ksztattowniki powinny spetnia¢ wymagania okre$lone w normie PN-EN 12020-
1:2010.
Odchytki wymiarowe ksztattownikow powinny by¢ zgodne z normg PN-EN 12020-2:2017.
Przekroje ksztattownikdéw aluminiowych konstrukcyjnych pokazano na rys. 1-5.
Powierzchnie ksztattownikdw powinny by¢ zabezpieczone przed korozjg
anodowymi powtokami tlenkowymi lub lakierowymi powtokami proszkowymi spetniajgcymi
ponizsze wymagania:

2.1.1 Lakierowe powtoki proszkowe

1 Wyglad powtoki — zgodnie z PN — EN ISO 7599:2018 - powtoka na oznaczonej
powierzchni nie moze posiada¢ widocznych defektéw w postaci: chropowatosci,
zaciekow, pecherzy, wirgcen, kraterow, matowych plam, poréw, wgtebien, rys
i zadrapan przy ocenie wzrokowej z odlegtosci 3 m dla ksztattownikow
przeznaczonych do zastosowan wewnatrz obiektéw oraz 5 m dla elementow
przeznaczonych do zastosowan na zewnatrz obiektow. Kolor i potysk powtoki
powinny by¢ rownomierne,

1 Grubos$¢ nominalna powtoki: 2 60 um zgodnie z PN-EN ISO 2360:2017 lub PN-EN
ISO 2808:2008,

"1 Odporno$¢ na odrywanie, w stopniach: 0 (metoda siatki nacie¢) wg PN-EN 1SO
2409:2013,

1 Twardo$&¢:
- wzgledna: = 0,7 wg PN-EN ISO 1522:2008, lub
- wg Bucholtza: = 80 wg PN-EN ISO 2815:2004,

1 Odpornos¢ na korozje w atmosferze mgty solnej: po 1000 godz. powtoka nie
powinna wykazywac zmian zgodnie z PN-EN ISO 9227:2017.

2.1.2. Tlenkowe powtoki anodowe
"1 Wyglad powioki: zgodnie z PN-EN I1SO 7599:2018,
1 Grubos$¢ nominalna powtoki: = 20 um zgodnie z PN-EN ISO 2360:2017 lub PN-EN
ISO 2808:2008,
"1 Stopien uszczelnienia powtoki: admitancja < 20uS wg PN-EN ISO 2931:2010,
1 Odporno$¢ na korozje w atmosferze kwasnej mgty solnej w temp. 35° C: po 20
cyklach. powtoka nie powinna wykazywaé¢ zmian, zgodnie z PN-EN ISO 9227:2017.

2.2. Przektadki termiczne.
Przektadki termiczne, stosowane w ksztattownikach systemu MB-86 El powinny by¢
wykonane z poliamidu zbrojonego wtoknem szklanym, PA 6,6 GF25 wg DIN 16941 T.2

Otocz sie niezwyktoScig kns-okna.eu
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2.3. Uszczelki i uzupetniajgce wyroby uszczelniajace.

Jako uszczelki osadcze do osadzania i uszczelniania oszklen statych i powinny byc¢
stosowane uszczelki z kauczuku syntetycznego EPDM, wg normy PN-EN 12365-1:2006,
pokazane na rys .9. Uszczelki nalezy dobiera¢ w zaleznosci od grubosci mocowanego
wypetnienia.

2.4. Wkiady izolacyjne i tasmy ogniochronne, podkiadki.

Wktady izolacyjne stosowane w ksztattownikach systemu ALUPROF® MB-86 EI
umieszczane sg w komorach ksztattownikow, w sposéb pokazany na rys. 141 15.
Ksztatt i wymiary wktaddédw ogniochronnych powinny by¢ zgodne z rys.10.

Do zabezpieczenia przektadek termicznych, we wrebie wokétszybowym, powinna by¢
stosowana uszczelka peczniejgca Flexpan firmy Rolf Kunh GmbH o nr kat. 120655
i wymiarach przekroju poprzecznego 1,8 x 22 mm. Na zewnetrznych pétprofilach
ramiakéw oscieznic powinna by¢ naklejona uszczelka peczniejgca Flexpan firmy Rolf
Kunh GmbH o nr kat. 120669 i wymiarach przekroju poprzecznego 1,8 x 13 mm.
Uszczelki peczniejgce pokazano na rys 9.

Podktadki pod szyby, pokazane na rys.10, powinny by¢ wykonane z twardego
drewna, o gestosci min. 490 kg/m?.

2.5. Laczniki mechaniczne.

Akcesoria do tgczenia ksztattownikow ram w narozach oraz stupkéw i poprzeczek
pokazane na rys.7 i rys.8, powinny by¢ wykonane z ksztattownikow aluminiowych
spetniajgcych wymagania opisane w pkt. 2.1.

Do mocowania wypetnien szklanych w ramach $cian powinien by¢ stosowany stalowy

uchwyt mocujgcy, pokazany na rys.11, o nr kat. 80322177 + wkrety nr kat. 87252203.

Do zamocowania ramy $ciany do konstrukcji budynku nalezy stosowac stalowg kotwe
systemowaq o nr kat. 80311040, pokazang na rys.11 lub stalowe kotki rozprezne o $rednicy
min.10mm .

Stalowe elementy mocowania powinny by¢ wykonane ze stali odpornej na korozje,
spetniajgcej wymagania PN-EN 10088-1:2014.

2.6. Szyby.

W $cianach systemu ALUPROF® MB-86 EI moze by¢ stosowana wytgcznie szyba
ogniochronna typu Polflam EI30, produkcji firmy Polflam S.A. o grubosci 20 mm
spetniajgca wymagania PN-EN 14449.

Sciany systemu ALUPROF® MB-86 El wypetnia sie szybami zespolonymi
jednokomorowymi lub dwukomorowymi o nastepujgcej budowie zestawu:

[l szyby jednokomorowe - szyba Polflam EI30 / ramka o szerokosci 16 + 32 mm/
szyba bezpieczna ESG 5 + 10 mm,

71 szyby dwukomorowe — szyba Polflam EI30 /ramka o szerokosci 12+32 mm/ szyba
bezpieczna ESG 5 + 10 mm / ramka o szerokosci 12+32 mm/ szyba bezpieczna
ESG 5+ 10 mm.
Maksymalna grubosc szyby zespolonej nie powinna by¢ wieksza niz 58 mm.

Otocz sie niezwyktoScig kns-okna.eu
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71 &ciany wewnetrzne powinny by¢ szklone przeciwpozarowymi szybami pojedynczymi
Polflam EI30 w przypadku zastosowan wewnetrznych, spetniajgcymi wymagania
norm PN-EN 357:2005 i PN-EN 14449:2008 lub ,

"1 &ciany zewnetrzne i / lub wewnetrzne powinny by¢ szklone szybami zespolonymi
spetniajgcymi wymagania norm PN-EN 1279-1:2018 i PN-EN 1279:2018,
sktadajgcymi sie z szyby o wtasciwosciach ognioodpornych, umieszczonej od
wnetrza pomieszczenia w przypadku Sscian zewnetrznych, oraz z jednej
( w zespoleniu jednokomorowym) lub dwéch ( w zespoleniu dwukomorowym) szyb
bezpiecznych hartowanych ESG, spetniajgcych wymagania PN-EN 12150-1:2015
o grubosci 5+10 mm.

3. Mozliwosci konstrukcyjne

Z wymienionego zestawu materiatdw wykonywane sg Sciany wewnetrzne
i zewnetrzne, przeszklone o klasach odpornosci ogniowej: EI30/EW30/E30,
sklasyfikowane wedtug normy PN-EN 13501-2:2016.
System Scian sklasyfikowany jest jako nierozprzestrzeniajgcy ognia (NRO).

Elementy konstrukcyjne $cian (stojaki, stupki, poprzeczki i przewigzki) wykonywane sg
z ksztattownikéw aluminiowych z przektadkg termiczng,pokazanych na rys.1+5.
Wewnetrzne komory ksztattownikdw wypetnione sg ogniochronnymi wktadami izolacyjnymi
w sposbb przedstawiony na rys.14 i 15. Charakterystyczne przekroje przez elementy
konstrukcji Scian przedstawiono na rys.20 + 27.
Schematy i maksymalne wymiary scian systemu ALUPROF® MB-86EI o klasach
odpornosci ogniowej EI30/EW30/E30 przedstawiono na rys.16+19.

3.1.Maksymalne wymiary przeszklen i Scian

Maksymalne wymiary $cian systemu Aluprof® MB - 86EIl determinowane przez
maksymalne wymiary dopuszczonych do stosowania szyb ogniochronnych wynoszg:

C] dla szyb ogniochronnych o maksymalnych wymiarach 1500 x 3000 mm
dopuszczalna wysokos¢ scian wynosi 4000 mm, dtugosci $cian nie ogranicza sie
(schemat scian —rys.17 ),

1 dla szyb ogniochronnych o maksymalnych wymiarach 1500 x 3399mm

dopuszczalna wysokos¢ $cian wynosi 3500 mm a maksymalna dtugosc¢ Scian

wynosi 2500 mm (schemat Scian — rys16. ),

minimalne wymiary szyb ogniochronnych : 250 x 250 mm,

"1 inne dopuszczone raportem klasyfikacyjnym specjalne wykonanie szyb:

- dopuszcza sie w szybach zespolonych mozliwos¢ laminowania szyby ESG folig
o grubosci < 1Tmm,

- dopuszcza sie zwiekszenie grubosci szyby ogniochronnej typu Polflam EI30 do
maksymalnej grubosci 40 mm.

|
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3.2.Rodzaje scian

Rozwigzanie techniczne MB- 86 El pozwala na wykonywanie przeciwpozarowych

Scian nastepujgcych rodzajéw :

71 &cian jednoramowych wg rys.16a lub jednoramowych podzielonych stupkami
wg.rys.16b + 16e ( np.state okna zewnetrzne i/lub wewnetrzne), o ograniczonej
wysokosci do 3500 mm i ograniczonej szerokosci do 2500 mm, gdy stosowana jest
szyba o maksymalnych wymiarach 1500 x 3399 mm,

] &cian jednoramowych wypetnionych jedng szybg ( np. state okna zewnetrzne

i/lub wewnetrzne ), lub jednoramowych podzielonych stupkami o maksymalnej
wysokosci zgodnej z tablicg na rys.18 i dtugosci do 6700 mm, ztozonych na gotowo
w warsztacie produkcyjnym ( jesliich wymiary umozliwiajg transport drogowy

i wprowadzenie ramy do budynku, na miejsce zainstalowania), lub skladanych na
budowie z elementow przygotowanych w zaktadzie produkcyjnym o maksymalnej
wysokosci zgodnej z tablicg na rys.18 i nieograniczonej dtugosci, gdy stosowana
jest szyba o maksymalnych wymiarach 1500 x 3000 mm,

] &cian wielosegmentowych, podzielonych stupkami wyznaczajgcymi pionowe moduty
$ciany oraz podzielonych poprzeczkami, w ktérych wypetnienia wystepujg

w uktadzie pionowym, o maksymalnej wysokosci $ciany do 4000 mm

i nieograniczonej dtugosci, wg rys.17, gdy stosowana jest szyba o maksymalnych
wymiarach1500 x 3000 mm,

] niskich scian o wysokosci do 1500 mm i nieograniczonej dtugosci, wg rys. 19.

N\
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przeciwpozarowych Scian systemu MB-86EI
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Maksymalny wymiar szyby: hmax=3399mm; bmax=1500mm
Minimalny wymiar szyby: hmin=250mm; bmin=250mm

Ksztattownik
ramy H max B max
Rahmenprofil [mim] [mim)
K718610X 2462 1563
K718611X% 3478 1579
K718612X 3500 1601
K718613% 3500 1623
K718615X 3500 1700
K718626X 3500 1774
: Bimax=1671
c) ‘
i«naaﬂx
- T18610X KT 18672X
2 T18611X | HKT18673X
i T18612X IIMKT18674X
] T18613X | KT 18675X
E T1B615X KT 18677X

T1B626X | HK7 18679X
IILK718680X
|

Brmax=2500

Blmax=1630

e)

|4(?13552x
il +K413923%
P | +K413924X
Bl e
I A i +K413923X
5 | +K413924X

E T18615X ,

T18626X | lk7186585%
| +K413923X
|| +ka13924%
:

i
Bmax=2500

Die maximale Glasabmessung: hmax=3399mm; bmax=1500mm

Die minimale Glasabmessung: hmin=250mm; bmin=250mm

Rys.16. Przyktadowe schematy i dopuszczalne wymiary scian dzialowych
o ograniczonej wysokosci i dlugosci
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Brmax = 1567
Bmin = 317
Maksymalny wymiar szyby: hmax=3000mm; bmax=1500mm
Minimalny wymiar szyly: hmin=250mm; bmin=250mm

Die maximale Glasabmessung: hmax=3000mm; bmax=1500mm
Die minimale Glasabmessung: hmin=250mm; bmin=250mm

Rys.17. Przykladowe schematy i dopuszczalne wymiary $cian dziatlowych
o wysokosci do 4 000 mm i nieograniczonej dlugosci
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Instrukcja prefabrykacji, montazu i konserwacji
przeciwpozarowych Scian systemu MB-86EI

MB-86EI

wanant 1
Varante 1
| |
! : %]
| | I wariant 2
| | Vanante 2
. | |
o
E | i
i |
Bi
B<&700
| |
T i
. | |
E | !
= |
| | Maksymalny wymiar szyby: hmax=3000mm; bmax=1500mm
| ‘ Minimalny wymiar szyby. hmin=250mm; bmin=250mm
Die maximale Glasabmessung: hmax=3000mm; bmax=1500mm
i Die minimale Glasabmessung: hmin=250mm; bmin=250mm
B1
Ksztattownik stupa Ksztattownik ramy H max B1 max H min B1 min
Pfosten Rahmenprofil [mm] [mm] [mm] [mm]
K718610X 3063 1545 313 295
K718611X 3079 1545 329 295
K718677X K718612X 3101 1545 351 295
K718679X
K718680X K718613X 3123 1545 373 295
K718615X 3200 1545 450 295
K718626X 3274 1545 524 295
K718610X 3063 1556 313 306
K718611X 3079 1556 329 306
K718671X K718612X 3101 1556 351 306
K718672X K718613X 3123 1556 373 306
K718615X 3200 1556 450 306
K718626X 3274 1556 524 306
K718610X 3063 1567 313 317
K718611X 3079 1567 329 317
i;i:g;zz K718612X 3101 1567 351 317
K718675X K718613X 3123 1567 373 317
K718615X 3200 1567 450 317
K718626X 3274 1567 524 317

Rys.18. Schematy i dopuszczalne wymiary modutow scian dzialowych
o wysokosciach H i szerokosciach B1 ograniczonych wymiarem szyby

( catkowitej dtugosci sciany nie ogranicza sie)
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SLASKA FABRYKA OKIEN
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Rys.19. Przyktadowe schematy scian niskich, o wysokosci do 1500 mm
i nieograniczonej dtugosci, z ksztaltownikéw niewymagajacych
wzmochienia profilem K413923X
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Rys.20. Przekroj przez rame $ciany systemu ALUPROF® MB-86EI - przykifad dla
wypetnienia szybg jednokomorowg w zespoleniu z szybg ogniochronna
grubosci min. 20 mm
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Rys.21. Przekroj przez rame $ciany systemu ALUPROF® MB-86EI - przyktad dla
wypetnienia szybg jednokomorowg w zespoleniu z szybg ogniochronna
grubosci min. 20 mm
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Rys.22. Przekroj przez rame $ciany systemu ALUPROF® MB-86EI - przyktad dla
wypetnienia szybg dwukomorowa w zespoleniu z szyba ogniochronng
grubosci min. 20 mm
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Rys.23. Przekrdj przez przewigzke $ciany systemu ALUPROF® MB-86EI - przyktad
dla wypetnienia szybg jednokomorowa w zespoleniu z szyba ogniochronng

grubosci min. 20 mm
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Rys.24. Przekroj przez przewiazke wzmocniong $ciany systemu ALUPROF® MB-86EI
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Rys.25. Przekroj przez stup i przewigzke wzmocniong $ciany systemu ALUPROF®
MB - 86EIl ( wzmocnienie ksztaltownika od strony zewnetrznej)

Otocz sie niezwyktoScig kns-okna.eu



Instrukcja prefabrykacji, montazu i konserwacji
przeciwpozarowych Scian systemu MB-86EI

S35
L [ 14
2
! K(..)18680X 1
= K(.)18679X
2
0 K(.)18678X
&
22
K431622X—
80462113—
120550—;
120750
120655—
120910—
120518— 5 ]
24 |l [ 87292003

120669 80462273 120669
83.5
120550 K431626X 2
75
120669— 55
80057045 ko= 0 30
80957075 gy =
o } 1r <] 2
% P JI | 1= e
80462273 [ E 1
L
80423115 120655 | [ K(.)18678X K(_)18680X
120669— & K(.)18679X
120518—
120810 120750 80462113

Rys.26. Przekroj przez stup i przewigzke wzmocniong $ciany systemu ALUPROF®
MB-86EI ( wzmocnienie ksztaltownika od strony wewnetrznej)
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Rys.27. Przekroj przez stup i przewiazke $ciany systemu ALUPROF® MB- 86EI
z Istwa dekoracyjna klejong do szyby
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MB-86EI

PREFABRYKACJA SCIAN

Prefabrykacja konstrukcji $cian przeciwpozarowych powinna by¢ wykonywana
zgodnie z dokumentacjg systemowg zawartg w katalogu systemowym MB - 86 El oraz
z projektem wykonawczym.
Tablica nr 1 zawiera opis operacji warsztatowych wykonywanych przy prefabrykacji Scian
wraz z dziataniami kontrolnymi na poszczegdlnych etapach produkcji, natomiast tablica 2
podaje wymagane tolerancje wymiarowe dla tych operacji technologicznych.

Na rys.28 + 32 oraz rys.38+41 przedstawiono podstawowe operacje technologiczne

Tablica 1
Operacje technologiczne wykonywane w warsztacie produkcyjnym
Prefabrykacja — operacje technologiczne i etapy kontroli
wykonywane w Zaktadzie Produkcyjnym
Narzedzie / Dziatania kontrolne Wymagania,
l.p. Operacja urzadzenie | i przyrzady kontrolne strona dokumentacji
produkcyjne systemowej
Kontrola zgodnosci Dokumentacja
1 asortymentu i ilosci maFerlaiu projektowa
ze zleceniem produkcyjnym/ i wyk
zamowieniem | wykonawcza
Obrébka elementéw szkieletu scian
-sprawdzenie dtugosci
| kata zacie¢, Kat 45°
2. Ciecie stojakow ram, stupkéw pita - okresowa kontrola lub
nastaw katow pity, Kat 90°
-ta Sma miernicza
Ciecie przewigzek i - sprawdzenie dtugosci Kat 45°
3. pita i kata zacieé lub
poprzeczek a N
-ta $ma miernicza Kat 90°
. . Klocek —
4. Gratowanie krawedzi twarde drewno
. Str. katalog. 12-7-01.00;
Wiertarka + dzeni 12-7-03.00 ; 12-7-06.00;
Wykonanie otworéw pod kotki | P9K-986-00 + | - SPrawdzenie 12-7-07.00
5. | potgczenia typu , T” P9K-853-00 olfritsowke. szablonu - 4 otwory @ 5 mm,
w stupkach i poprzeczkach lub wiertars ilego, -odleg tos¢ osi otworow
T1K-698-00 | ~Suwmiarka od krawedzi 35 mm,
-rozstaw otworow 58,5 mm
Str. katalog. 12-6-01.00;
. . . - sprawdzenie 12-6-02.00
Wykonanle otworow pOd Wiertarka + oEresowe szablonu - rozstaw otwordéw 56 mm
6. | wariant pofgczenia narozy P9K-983-00 + . . -2 otwory @ 5 mm
wiertarskiego Y .
typu ,L” metodg kotkowania P9K-853-00 . ! -odleg to¢ osi otworow
- suwmiarka od krawedzi 52,9 mm,
-rozstaw otworéw 58,5 mm
Str.katalog. 12-2-02.00
Wykonanie otworéw - 2 otwory 6 x38 mm gdy
;| drenazowo- wentylacyjnych T1K-697-00 ?E%rc())kosc poprzeczki <
" | w écianach do zastosowan 3 mm
¢ h - otwor){ 6X38 mm gdy
zewenetrznyc szeroko$é poprzeczki =
1200 mm
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