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Konserwacja i czyszczenie
konstrukcji aluminiowych i aluminiowo - szklanych

1. Konserwacja i czyszczenie szkta

Szkto jest z natury twarde, odporne i tatwe do utrzymania w czystosci. Przestrzeganie podanych ponizej zaleceh pozwoli zachowac
jego czystos¢, przejrzystosc i blask na wiele lat.

2. Czyszczenie szkta na placu budowy po zakonczeniu montazu
Podczas pierwszego czyszczenia po montazu szkto moze by¢ silnie zabrudzone. Zalecane sg nastepujacy zasady czyszczenia:

+ do czyszczenia nie wolno stosowac¢ produktéw zawierajgcych kwas fluorowodorowy lub pochodne fluoru, poniewaz mogg one
uszkodzi¢ powtoke i powierzchnie szkta ani produktéw o odczynie silnie kwasnym lub silnie zasadowym, a takze produktéow
Sciernych (nalezy zwréci¢ uwage na kompatybilnos¢ stosowanych produktéw z innymi elementami konstrukcji aluminiowo -
szklanej takie jak powtoki ochronne na aluminium, materiat uszczelek, srodki uszczelniajagce),

* nalezy jak najszybciej usung¢ naklejki i korkowe przektadki,

* nalezy natychmiast usuwac ze szkta slady szlamu cementowego i pozostatosci innych materiatéw budowlanych - dtuzsze
pozostawanie takich osadéw na szkle moze spowodowac trwate uszkodzenie szyby (zmatowienie),

+ nie wolno usuwac na sucho pytu cementowego ani innych pozostatosci materiatéw o wiasciwosciach sciernych,

+ szyby obficie sptukac czystg wodg w celu usuniecia jak najwiekszej ilosci osadzonego pytu, nadmiar wody usung¢ przy pomocy
gumowej wycieraczki,

« doktadnie obejrze¢ szyby i usung¢ pozostate zabrudzenia i ostroznie usungc¢ resztki Srodkéw uszczelniajacych, kitdow, zapraw
itp. postugujac sie specjalng skrobaczka do szyb lub zyletkg (w takich przypadkach zachodzi zawsze duze ryzyko zarysowania
szyby, zatem nalezy zachowac wyjatkowg ostroznos¢, szczegdlnie w przypadku czyszczenia réznych rodzajow szkta
powlekanego), dokonac kolejnej czynnosci mycia czystg wodg lub wodg a z dodatkiem neutralnego srodka czyszczacego albo
innego produktu dostepnego na rynku przeznaczonego do mycia szyb,

+ zarobwno woda do czyszczenia, jak i Sciereczki lub gabki, nie moga zawiera¢ piasku i innych ciat obcych.

3. Biezaca i okresowa konserwacja szyb

3.1. Czestotliwos¢ mycia

Czestotliwo$¢ mycia zalezy od warunkéw panujgcych w otoczeniu oraz stopnia zanieczyszczenia sSrodowiska. Szkto szybciej ulega
zabrudzeniu na zapylonych terenach przemystowych, w dzielnicach charakteryzujgcych sie duzym nasileniem ruchu drogowego,
na terenach nadmorskich oraz w miejscach, gdzie tafle szklane sg rzadko wystawione na dziatanie deszczu. Szkto nalezy czyscic
tak czesto, by czyszczenie zwykte byto wystarczajgcg metodg utrzymania go w czystosci. Minimalna zalecana czestotliwos¢ wynosi
szeS¢ miesiecy.

3.2. Mycie zwykte

W wiekszosci przypadkow szkto wystarczy umyc¢ duzg iloscig czystej wody. Czasami do wody mozna dodac niewielka ilo$¢
neutralnego srodka czyszczacego lub innego, dostepnego na rynku produktu przeznaczonego do mycia szyb. Nalezy korzystac z
gumowych wycieraczek do szyb lub specjalnych Sciereczek. Po umyciu szkto nalezy obficie sptukaé czysta woda

i zebra¢ nadmiar ptynu przy pomocy gumowej wycieraczki. Nie nalezy czys¢ szkta w czasie, gdy jest wystawione na dziatanie
petnego storica. Nalezy réwniez unikac czyszczenia szkta, gdy temperatura jest bardzo niska lub bardzo wysoka.

3.3. Mycie specjalne

Jezeli zwykte czyszczenie jest nieskuteczne, mozna siegnac po inne metody: plamy z ttuszczu oraz inne zanieczyszczenia
pochodzenia organicznego nalezy usuwac przy pomocy rozpuszczalnikéw takich jak alkohol izopropylowy lub aceton,
naktadanych na zabrudzone powierzchnie miekka, czystg sciereczka. Inne zanieczyszczenia nalezy usuwac, polerujac lekko
powierzchnie wodng zawiesing tlenku ceru (w rozciericzeniu od 100 do 200 gramoéw proszku na litr wody), a nastepnie tafle nalezy
sptukac¢ wodg, i dalej postepowac zgodnie z zaleceniami dotyczgcymi zwyklego czyszczenia.

3.4. Szczegblne warunki ochrony i konserwacji szyb

W wieloletnim cyklu uzytkowania budynku prowadzone sg remonty i modernizacje budynku i pomieszczen. W zwigzku z tym
nalezy przestrzegac nastepujgcych zalecen:

+ nalezy unikac zabrudzenia powierzchni szklanych resztkami tynku lub betonu, rdzg, nadmierng iloscig pytu,

* nalezy zabezpieczy(¢ szyby tak, aby krople metalu powstajace podczas prac spawalniczych ani opitki powstajgce podczas ciecia
elementéw metalowych nie weszly kontakt ze szktem, poniewaz moga spowodowac nieodwracalne uszkodzenia powierzchni
szyb (gdy to konieczne, powierzchnie szklane nalezy ostania¢ ptachtag brezentowga albo plastikowg lub dykta,

+ nalezy chroni¢ powierzchnie szyb przed zabrudzeniami farbami elewacyjnymi, produktami stuzgcymi do obrébki elewacji,
farbami do Scian wewnetrznych, itp.
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4. Konserwacja powtok na ksztattownikach aluminiowych

Efekt powtok lakierowanych i anodowanych zostanie utrzymany tak dtugo jak czesto i prawidtowo prowadzone bedg zabiegi
konserwacyjne. Na trwato$¢ powtok na elementach konstrukcji aluminiowych istotny wptyw maja warunki klimatyczno -
atmosferyczne w miejscu wbudowania, skutki potgczen aluminium z innymi metalami lub z niektérymi materiatami budowlanymi,
czestotliwos¢ konserwacji, sposéb przeprowadzenia zabiegéw konserwacyjnych.

4.1. Czyszczenie konstrukcji aluminiowych po zakoriczeniu montazu
Po zakonczeniu montazu konstrukcji, osadzeniu szyb i wyregulowaniu mechanizméw nalezy przystapi¢ do operacji mycia i
czyszczenia. Do najwazniejszych czynnosci naleza:

+ niezwtoczne usuniecie folii ochronnej, poniewaz przy ekspozycji stonecznej i wysokiej temperaturze otoczenia, moze prowadzi¢
to do reakcji chemicznych skutkiem czego moze dojs¢ do zespolenia sie tasmy z powtokg proszkows lub innych uszkodzen i
odbarwienia,

+ jezeli z uwagi na trwajacy proces budowlany wymagane jest pozostawienie folii ochronnej, a konstrukcja nie jest bezposrednio
narazona na dziatanie promieni UV i wysokiej temperatury to folia moze by¢ zdjeta nie p6Zniej niz 3 miesigce od jej zatozenia -
montazysta zobowigzany jest do poinformowania o tym uzytkownika lub inwestora - protokolarnie,

+ jesli na powierzchni wyrobu pozostaje nosnik tasmy ochronnej nalezy usunac¢ go stosujac przemywanie spirytusem
mineralnym przy pomocy migkkiej szmatki, w przypadku trudnosci z jej usunieciem nalezy powiadomi¢ o fakcie producenta
konstrukcji aluminiowo - szklanej,

+ aluminiowe ksztattowniki z powtokami tlenkowymi anodowanymi lub lakierowanymi nalezy my¢ miekka szmatka przy uzyciu
czystej wody lub wody z dodatkiem delikatnych srodkéw myjacych, temperatura ptynéw myjacych i powierzchni czyszczonych
elementdw nie moze by¢ wyzsza niz 250°C (nie wolno stosowac mycia gorgcg wodg, parg wodng lub mycia pod cisnieniem),

+ powierzchnie ksztattownikéw nalezy osuszy¢ poprzez przecieranie delikatnymi tkaninami bawetnianymi, podczas tego zabiegu
nie nalezy zbyt mocno dociska¢ tkaniny do czyszczonej powierzchni.

4.2. Czestotliwos¢ konserwacji i mycia powtok
Elementy konstrukcji aluminiowych winny by¢ konserwowane z czestotliwoscig wynikajgca z miejsca eksploatacji, a w szczegdlnosci
z agresywnosci korozyjnej srodowiska naturalnego:
+ w $rodowiskach stabo agresywnych (wiejskich, matych miast) - minimum 2 razy w roku,
+ w $rodowiskach $rednio agresywnych (matych miast na szlakach komunikacyjnych o duzym natezeniu ruchu, $rednich miast o
stabym uprzemystowieniu) - minimum 3 razy w roku,

« w Srodowiskach silnie agresywnych (miastach silnie uprzemystowionych, o bardzo duzym ruchu komunikacyjnym) - minimum
4 razy w roku.

4.3. Biezgca i okresowa konserwacja powtok na konstrukcjach aluminiowo-szklanych

+ zaleca sie aby kazdorazowo sprawdzi¢ na niewidocznych powierzchniach konstrukgji czy zastosowany srodek czyszczacy lub
roztwor wodny srodka czyszczacego (z wyjatkiem czystej wody) nie reaguje z powtoka,

+ aluminiowe ksztattowniki anodowane lub lakierowane nalezy my¢ miekka szmatka przy uzyciu delikatnych srodkéw myjacych,
nie nalezy uzywac ptynéw na bazie zwigzkéw mocno alkalicznych lub kwasnych, ktére mogg spowodowa¢ uszkodzenie powtok
tlenkowych lub lakierowanych,

+ nie wolno stosowac srodkéw czyszczacych o pH ponizej 5 i powyzej 8 a temperatura powierzchni konstrukgcji oraz temp. wody
nie moze przekraczac 25°C,

+ po kazdym myciu powierzchnia musi by¢ natychmiast sptukana czysta, zimng woda,

« w trakcie mycia nie wolno stosowac $ciernych $rodkdéw czyszczacych, a takze czysci¢ powierzchni poprzez tarcie,

+ dopuszcza sie stosowanie delikatnych tkanin bawetnianych przeznaczonych do przemystowego czyszczenia, a podczas
przecierania nie nalezy zbyt mocno dociska¢ tkaniny do czyszczonej powierzchni,

+ nie wolno stosowac organicznych rozpuszczalnikow zawierajacych estry, ketony, alkohole, zwigzki aromatyczne, estry glikoli,
weglowodory chlorowane itp. oraz nie wolno stosowac¢ detergentédw o nieznanym pochodzeniu.

4.4. Szczegblne warunki ochrony i konserwacji powtok konstrukcji aluminiowo-szklanych
W wieloletnim cyklu uzytkowania budynku prowadzone sg remonty i modernizacje budynku i pomieszczen. W zwigzku z tym nalezy
przestrzegac nastepujacych zalecen:
+ nalezy unika¢ zabrudzenia powtok resztkami tynku lub betonu, nadmiernga iloscia pytu,
+ nalezy chroni¢ powierzchnie konstrukgji przed zabrudzeniami farbami elewacyjnymi, produktami stuzgcymi do obrobki
elewacji, farbami do $cian wewnetrznych, itp.,
+ powioki proszkowe i anodowe sg wrazliwe miedzy innymi na dziatanie rozcienczalnikéw organicznych, stezonego alkoholu,
kwaséw, zasad i zwigzkéw ropopochodnych, w zwigzku z tym niedopuszczalny jest kontakt powtoki z wymienionymi Srodkami,
+ w szczegdlnosci nalezy zapewni¢ ochrone przed kontaktem powtok z wapnem, cementem i innymi alkalicznymi materiatami
budowlanymi poprzez naklejenie na czas remontu folii ochronnej na ksztattowniki konstrukcji lub poprzez ostoniecie folig catej
konstrukcji,
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« powierzchnie ksztattownikdéw nalezy zabezpieczy¢ szyby tak, aby krople metalu powstajgce podczas prac spawalniczych ani
opitki powstajgce podczas ciecia elementéw metalowych nie weszty w kontakt z powtoka, poniewaz moga spowodowac
nieodwracalne uszkodzenia powtok (gdy to konieczne, powierzchnie ksztattownikéw i szyb nalezy ostania¢ ptachtg brezentowg
albo plastikowg lub dyktg).
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